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Wstep

®

ProSet™ 2500 to lekkie nitownice pneumatyczno-hydrauliczne, zalecane do stosowania z

oryginalnymi nitami zrywanymi marki ® zgodnie z ponizsza tabela:
. Srednica nitu
Materiat
Rodzaj nitu . (*) ” (*) 4’8 mm,(’**)
(korpus - trzpien) 3,2 mm (1/8”) 4,0 mm (5/32”) (3/167)
Al - Al
. s Al - St/ SS

Otwarty i MultiGrip St_st
SS - SS; Mo - St /SS (1)
Al — Al

. Al - St/ SS; Cu - St

Zamkniety St_st
SS - SS

LSR Al - Al

HR™ St - St (**)

T - Rivet Al - St

Self Plugger St - St

UltraGrip Al-Al , St- St, SS-SS - -

Al: aluminium, St: stal, SS: stal nierdzewna, Cu: miedz, Mo: monel
(*) stosowac zespét popychacza szczek FAN275-028. (**) stosowac zespot popychacza szczek DPN275-027.

(1) oprocz nitéw MultiGrip

A Zasady BHP A

ABY ZAPEWNIC PRAWIDLOWE | BEZPIECZNE DZIALANIE NITOWNICY ® ProSet™

SERIA 2500 NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE PRZED
PRZYSTAPIENIEM DO PRZYGOTOWANIA JEJ DO PRACY | NITOWANIA

vy

NIE WOLNO uzywac nitownicy w jakikolwiek inny sposdb niz zalecany przez Emhart
Teknologies.

Przy postugiwaniu sie nitownicg lub przebywaniu w poblizu miejsca, gdzie jest ona uzywana
nalezy nosi¢ Srodki ochrony oczu.

Nitownica NIE jest przeznaczona do stosowania w warunkach zagrozenia wybuchem.
Przed przytaczeniem nitownicy do instalacji sprezonego powietrza nalezy sprawdzi¢, czy nie

jest ona uszkodzona; sprawdzenie to dotyczy réwniez wszystkich przytgczy sprezonego
powietrza.

Naprawy i (lub) obstugiwanie techniczne nitownicy mogg wykonywac jedynie przeszkoleni
pracownicy, w zalecanych odstepach czasu.

Przed przystapieniem do regulacji, obstugiwania technicznego lub demontazu jakichkolwiek
czesci nitownicy nalezy odtgczyc jg od instalacji sprezonego powietrza.
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7. Trzymac palce zdala od spustu podczas przytgczania do instalacji sprezonego powietrza lub

w przypadku przerwy w doptywie sprezonego powietrza.

8. Trzymac palce zdala od przedniej czesci nitownicy podczas przytgczania do instalacji

sprezonego powietrza lub nitowania.

9. NIE WOLNO wymierzac¢ nitownicy w kierunku cztowieka.

10. NIE WOLNO uzywac nitownicy ze zdjetg obudowg przednia.

11. NIE WOLNO uzywac¢ nitownicy bez odrzutnika trzpieni lub pojemnika do ich zbierania.

12. NIE WOLNO dokonywac¢ zadnych przerdbek nitownicy. Jakiekolwiek jej przerébki powodujg

anulowanie wszystkich stosownych gwaranciji i grozg jej uszkodzeniem lub obrazeniami

ciata u jej uzytkownika.

13. NIE WOLNO patrze¢ na nitownice bezposrednio od przodu ani od tytu podczas jej uzywania

lub gdy jest przytaczona do przewodu sprezonego powietrza.

14. Cisnienie robocze sprezonego powietrza nie moze przekraczaé¢ 100 psi (6,9 bara).

15. NIE WOLNO wymierza¢ wylotu powietrza nitownicy w kierunku cztowieka.

16. W przypadku kontaktu z ptynem hydraulicznym lub srodkiem smarujgcym nalezy zmy¢ go

ze skory.

17. Wiosy, palce i luzne elementy odziezy nalezy trzymac z dala od ruchomych czesci nitownicy.

Charakterystyka techniczna nitownicy

ProSet™ 2500

ProSet™ 2500MCS

Masa 1,20 kg (2,65 Ib) 1,31 kg (2,89 Ib)
Dlugos¢ 290 mm (11,42") 304 mm (11.97”)
Wysokos$¢ 259 mm (10,20”) 259 mm (10.20”)

Skok roboczy

18 mm (0.717)

18 mm (0.717)

Sita wyciggania trzpienia

9400 N przy ci$nieniu 6,2 bara
(2110 Ib @ 90 psi)

9400 N przy cisnieniu 6,2 bara
(2110 Ib @ 90 psi)

Zuzycie powietrza

2,15 litra na nit (0,076 cu. ft. na nit)

Maksymalnie 70 I/min.

(maksymalnie 2,47 scfm)
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Zatgczone akcesoria

Liczba | Pozycja PROSET 2500 | PROSET 2500MCS Nr czesci

1 Nitownica ProSet™ 2500 v v -

1 Instrukcja obstugi v v P449

1 Instrukcja obstugiwania technicznego v v P534
Koncowka robocza dla nitow

1 v v PRN414
otwartych rozmiaru 4
Koncowka robocza dla nitow

1 v v PRN514
otwartych rozmiaru 5
Koncowka robocza dla nitow Zainstalowana Zainstalowana

1 PRN614
otwartych rozmiaru 6
Zesp. popychacza szczek dla nitéw

1 P- PORY ¢ v v FAN275-028
1/8,5/32” (rozmiary 3 — 5)

1 Zespot przewodu powietrza v v FAN239-157

1 Klucz do $rub imbusowych 4 mm v v DPN239-139

1 Karta gwarancyjna v v FG2184

Wymagania dla zasilania powietrzem i smarowania

Wydajnosc¢ zrodta zasilania sprezonym powietrzem *

min. 150 I/min. (6 scfm)

Zalecane cisnienie robocze

5,0 — 6,2 bara (72.5-90 psi) (powietrze suche i

przefiltrowane)

Maksymalne cisnienie robocze

6,9 bara (100 psi) (powietrze suche i

przefiltrowane)

Olej hydrauliczny **

® nrkatalog.: PRG540-130 (0,945 ml
(1qt.))

Olej do szczek **

®  nrkatalog.: PRG510-130 (177 ml (6 0z.))

Smar do uszczelnien **

® nr katalog.: PSA075508P (54 g (1 % 0z))

) Uwaga: w celu uzyskania najlepszych wynikow oraz dtugotrwatej eksploatacji nalezy stosowac

suche i przefiltrowane sprezone powietrze.

(**) patrz informacja nt. bezpieczenstwa srodkéw smarnych.

POP
POPOP

Strona 5




Wymiary nitownicy ProSet™ 2500

290 mm (11,42”)
90 mm (3,54")

-

54,5 mm (2,15”)

20,6 mm (,811")

47 mm (1,85”)

259 mm (10,20”)

ProSet™ 2500
79 mm (3,11”) 4

88 mm (3,46")

304 mm (11,97”)

90 mm (3,54”)
20,6 mm (,8117)

f\

54,5 mm (2,15”)

f

47 mm (1,85”)

259 mm (10,20”)

ProSet™ 2500 MCS

79 mm (3,117

88 mm (3,46”)
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Koncowki robocze

] - - - Nit zamkniety Nity HR Popychacz
Srednica nita Nit otwarty Trzpien Trzpien Korpus Korpus
- N szczek
stalowy aluminiowy aluminiowy stalowy
3,2 mm (1/8”) lub . .
2,8 mm (7/64”) PRN414 PRN424 PRN434 PRN414 PRN4K
FAN275-028*
PRN514* PRN524 PRN534 PRN514* -
4,0 mm (5/32”)
- - - - PRN5K
DPN275-027*
4,8 mm (3/16”) PRN614* PRN624 PRN634 PRN614* PRN6K

* Zainstalowany w nitownicy

Przy stosowaniu nitéw 2,8mm (7/64”) - 4,0mm (5/32”) nalezy uzywac popychacza FAN275-028 zamiast
zainstalowanego DPN275-027.

Przy stosowaniu nitéw 4.8mm (3/16”) UItraGrip® nalezy uzywac koncéwki roboczej N-406; dla nitow
Monobolt® nalezy stosowaé korcowke N-410.

Postugiwanie sie nitownica

Przed przystapieniem do pracy nitownicg nalezy wykonaé¢ nastepujace sprawdzenia:

Q

0 0o 0 0O

Sprawdzi¢, czy nie jest ona uszkodzona i czy nie wystepujg wycieki oleju — nie uzywaé
nitownicy, jesli jest ona uszkodzona lub jesli wycieka z niej olej.

Sprawdzi¢, czy zatozona jest odpowiednia koncéwka robocza i dokreci¢ jg momentem
obrotowym 6,8 — 7,3 Nm (60 - 65 in-Ibs).

Sprawdzi¢, czy nakretka mocujgca obudowe przednig (8) jest mocno dokrecona — dokrecac jg
wytacznie reka.

Przytaczy¢ nitownice do przewodu sprezonego powietrza — patrz wymagania dla zasilania
sprezonym powietrzem (str. 5).

Zatozy¢ pojemnik na zerwane trzpienie (96) — (tylko nitownica MCS).

Otworzy¢ zawor doptywu sprezonego powietrza przesuwajac czerwong tuleje OS (93) z boku
nitownicy (patrz uwaga ponizej).

Witozy¢ nit do koncowki robocze;.

Wtozy¢ nit do otworu w taczonych elementach.
Pociagnac¢ za spust w celu speczenia nitu.

Zwolni¢ nacisk na spust — jesli nitownica jest wyposazona w ukfad zbierania zerwanych trzpieni

(MCS), podcis$nienie wciagnie trzpien do pojemnika.
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= Uwaga: nitownica ProSet™ 2500 jest wyposazona w zawor OS (Otwarty/Zamkniety) do otwierania

i zamykania doptywu sprezonego powietrza w celu oszczedzania powietrza, gdy narzedzie to
nie jest uzywane.

Doptyw powietrza otwarty:
Otworzyé zawor poprzez
przesuniecie jego suwaka w
pokazanym kierunku (do gory).

Doplyw powietrza zamkniety:
Zamkng¢ zawor poprzez
przesuniecie jego suwaka w
pokazanym kierunku (do dotu).

| Suwak zaworu OS |

Obstuga czesci przedniej

Prowadnica szczek
Nakretka obudowy przedniej
Gtlowica wyciagajgca trzpien

Obudowa przednia Rygiel prowadnicy szczek

/ Zitgcze obudowy

.

Skok rygla prowadnicy szczek

Ptask pod klucz

O-Ring

Zeby ryglujace  gtowicy

wyciggajace;.

Zeby prowadnicy szczek

W celu zapewnienia optymalnego dziatania nitownicy nalezy prowadzi¢ systematyczne obstugiwanie techniczne czesci
przedniej, zgodnie z Harmonogramem Zapobiegawczego Obstugiwania Technicznego.

! Uwaga: ODLACZYC PRZEWOD SPREZONEGO POWIETRZA przed przystapieniem do

obstugiwania technicznego czesci przedniej, aby unikngé OBRAZEN.
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1. ZDJAC OBUDOWE PRZEDNIA: 4. PONOWNIE ZMONTOWAC CZESCI WEWNETRZNE |

PROWADNICE SZCZEK:
Odkreci¢ reka zakretke obudowy przedniej i zsunagé

obudowe z nitownicy. Zatozy¢ szczeki na ich prowadnice oraz wsungé
A sprezyne popychacza szczek w gtowice do wyciggania
2. ZDJAC PROWADNICE SZCZEK W CELU . trzpienia.
UZYSKANIA DOSTEPU DO SZCZEK | CZESCI Natozy¢ niewielka iloé¢ smaru uszczelniajagcego na
WEWNETRZNYCH: gwinty glowicy do wyciagania trzpienia i zeby rygla
prowadnicy szczek. Nakreca¢ prowadnice szczgk na
Odciagna¢ do tylu rygiel prowadnicy szczek w celu gtowice az do zablokowania ruchu obrotowego
wyczepienia zgbow rygla oraz odkrecic i zdjaé prowadnicy przez zeby rygla prowadnicy.
prowadnice szczek.
Zdemontowac szczeki, ich popychacz oraz sprezyne Natozyé olej do szczek na szczeki poprzez zanurzenie
popychacza w celu ich konserwacii. w nim prowadnicy szczek na gteboko$¢ okoto 25mm.
L, ; Oczysci¢ zewnetrzng powierzchnie prowadnicy z
3. 0OCZYSCIC CZESCI: nadmiaru oleju.

Oczysci¢ szczeki, ich prowadnice, popychacz szczeki 5. PONOWNIE ZALOZYC OBUDOWE PRZEDNIA;:
jego sprezyne oraz gwint gtowicy wyciagajacej trzpien.

Natozy¢ smar uszczelniajacy na zewnetrzng _ Ponownie zatozy¢ obudowe przednia i rekg dokrecié
powierzchnig szczgk oraz wewnetrzng powierzchnig mocno jej nakretke do uszczelki O-ring. W przypadku
ich prowadnicy. nakretki niedostatecznie mocno dokreconej do tej

uszczelki moze nastgpi¢ utrata podcisnienia.

Uktad zbierania trzpieni (MCS) — ProSet™ 2500 MCS

Ze wzgledow bezpieczenstwa, zdjecie z nitownicy pojemnika na trzpienie powoduje automatyczne
wylaczenie podcisnienia w uktadzie zbierania trzpieni. Ponowne zatozenie pojemnika zatgcza podcisnienie.

Podcis$nienie w uktadzie MCS zatgczone Podcisnienie w uktadzie MCS wytgczone

Czyszczenie ttumika pojemnika na trzpienie

W celu zapewnienia optymalnego dziatania nitownicy nalezy systematycznie czysci¢ ttumik pojemnika na
trzpienie, zgodnie z Harmonogramem Zapobiegawczego Obstugiwania Technicznego.

! Uwaga: ODLACZYC PRZEWOD SPREZONEGO POWIETRZA przed przystapieniem do
obstugiwania technicznego pojemnika na trzpienie, aby uniknagé OBRAZEN.
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1. 0oczyscl¢ POJEMNIK:

Zdjac i oprozni¢ pojemnik (96), obracajac go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Odkreci¢ zakretke koncowa pojemnika (106) (kluczem ptaskim 17mm) i zdjaé kotpak pojemnika (105).
Zdja¢ ttumik pojemnika (103).

Oczysci¢ wszystkie elementy i usunac¢ z nich zanieczyszczenia.

Zakretka koncowa pojemnika (106)

Kotpak pojemnika (105) —\

Korpus pojemnika (101)
Koniec poiemnika (104)

Ttumik pojemnika (103)

2. PONOWNY MONTAZ POJEMNIKA NA TRZPIENIE:

e Zalozy¢ koniec pojemnika (104) na jego korpus (101). Uzy¢ wkretaka lub podobnego narzedzia do
przytrzymania konca pojemnika na miejscu podczas ponownego montazu (patrz ilustracja ponizej).
e Zatozyc¢ ttumik pojemnika (103) na jego koniec (104).
e Zalozy¢ kotpak pojemnika (105) na koniec jego korpusu (104).
* Zatozy¢ i dokreci¢ nakretke koncowg pojemnika (106) na
jego koncu(104).

Wkretak
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Momenty obrotowe dokrecania elementow nitownicy

Odnosnik . Opis Wartos¢ momentu
Nr czesci
obrotowego
1 PRN614 Koncéwka robocza, rozmiar 6
119 PRN414 Koncoéwka robocza, rozmiar 4 6,8 — 7,3 Nm (60 — 65 in-lbs)
120 PRN514 Koncéwka robocza, rozmiar 5
51 DPN239-053 | Tuleja dolna 47 - 53 Nm (35 - 39 ft-Ibs)
61 DPN239-063 | Nakretka blokujgca tulei 42 - 48 Nm (31 - 35 ft-Ibs)
88 Sruba  ampulowa  pokrywy _
DPN907-003 5,2 5,8 Nm (46 - 51 in-lbs)
sitownika

Patrz rysunek eksplodujacy nitownicy
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Elementy skiadowe nitownicy ProSet™
2500/2500MCS

Strona 12

Stosowac do nitow rozmia;u 41u
ATt
® _—
% o
/




Dla
uktadu MCS

wersji bez

(*) Te pozycje wymagaja kleju do gwintéw Loctite® 242.
(1) Pozycje te nalezy dokreca¢ momentem obrotowym podanym w tabeli “Momenty obrotowe dla dokrecania elementéw nitownicy”
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Wykaz czesci

Od-

nos Nr czesci 5 Nr czesci
nik i

1 PRN614 Korcowka robocza 1 1 69 | DPN239-071 Zderzak zaworu 1
1 1 70 DPN239-120 Ztaczka
13300 13300 zestaw | zestaw || 71 | DPN239-121 | Przewod powietrza
DPN275-001 Prowadnica szczek 1 1 72 | FAN239-074 éeSPé' korpusu zaworu

2

3

4 DPN275-002 Gtowica wyciagajaca
5 DPN275-003 Rygiel prowadnicy
6

7

8

75 DPN900-014 Uszczelka O-Ring
76 DPN902-001 Pierscien ustalajacy
77 DPN239-078 Trzpien zaworu S

Sruba ze tbem
78 | DPN906-001 soczewkowym

79 DPN239-150 Spust

80 DPN239-083 Przewdd taczacy
81 DPN900-015 Uszczelka O-Ring
82 DPN239-151 Zespodt rekojesci
83 DPN907-001 Sruba ampulowa
84 DPN239-086 Nakretka szesciokatna
85 DPN907-004 Sruba ampulowa
86 DPN900-016 Uszczelka O-Ring
87 DPN239-089 Zaslepka

88 | DPN907-003 Sruba ampulowa
89 DPN275-021 Cylinder

_ Pierscien dystansowy
90 DPN239-126 ztaczki kolankowej

91 DPN239-093 Ztgczka kolankowa

_ Adapter ztaczki
92 DPN239-127 kolankowej

93 DPN239-095 Suwak zaworu O S
94 DPN900-017 Uszczelka O-Ring
95 DPN239-097 Ztgczka zaworu O S
96 FAN275-035 Pojemnik (zespot)

- Kotnierz rygla
97 DPN239-098 pojemnika

98 DPN900-018 Uszczelka O-Ring >
99 | DPN903-001 Sruba ze tbem ptaskim -
100 | DPN239-155 Rygiel pojemnika =
101 | DPN275-036 Korpus pojemnika -
102 | DPN900-020 Uszczelka O-Ring >
103 | DPN239-168 Ttumik pojemnika -
104 | DPN239-156 Koniec pojemnika >
105 | DPN239-167 Kotpak pojemnika -

Nakretka koncowa
106 | DPN239-152 pojemnika

szczek
DPN275-004 Obudowa przednia
DPN900-027 Uszczelka O-Ring

. Zakretka obudowy
DPN275-005 przedniej

9 DPN275-027 Popychacz szczek

10 DPN901-005 Sprezyna popychacza
szczek

11 DPN901-006 Sprezyna

12 DPN275-006 Tuleja sprezyny

13 DPN275-007 Tiok hydrauliczny

14 DPN275-008 Ztacze obudowy

15 DPN900-024 Uszczelka O-Ring

16 DPN275-009 Korpus uszczelniacza
17 DPN908-007 Pierscien zgarniajacy
18 DPN900-029 Uszczelka O-Ring

19 DPN908-006 Uszczelka dociskowa
20 DPN908-005 Uszczelka Penta

21 DPN908-008 Uszczelka dociskowa
22 DPN900-028 Uszczelka O-Ring
23 DPN275-010 Tubus gorny

24 DPN901-007 Sprezyna powrotna
25 DPN900-005 Uszczelka O-Ring
26 DPN239-111 Trzpien zaworu MCS
27 DPN275-031 Kotpak MCS

28 DPN275-032 Ztacze tylne kotpaka
29 DPN900-019 Uszczelka O-Ring
30 DPN275-033 Suwak

31 DPN275-037 Popychacz suwaka
32 DPN900-026 Uszczelka O-Ring
33 DPN239-153 Kotpak pojemnika

34 DPN239-116 Kotnierz

35 | DPN239-154 Sruba kotnierza

36 DPN275-034 Prowadnica wyrzutnika
37 DPN900-006 Uszczelka O-Ring

Sruba ampulowa
38 DPN907-002 Kotpaka

AN R A Al A Al Al abdNW=RaRNA A A aAaaN = DD -~

PRCU N N =Y Y N0 'V 1) (SN i Ny N RN ) | 1) RS R U N B G N N SN N RN N S SV RN N | N N B W N S SRS SR SN

B IN_ACNN A A A AN A AN 2 aa NN AAa Aaa A AaaAa A A A aa a -

A alalalalalNnalalalal DN AINN R AN RN RaaaNNNRlaAlaalaAalal A lal alaal A e

39 DPN239-119 Plytka kolpaka tylnego . 107 | DPN900-021 Uszczelka O-Ring 1 _
40 | FAN275-011 Wyrzutnik (zespot) 1 108 | DPN239-163 Ztacze odrzutnika 1 -
44 DPN239-108 Dtawnica 1 109 | DPN900-022 Uszczelka O-Ring 1 -
45 DPN239-047 Sruba wlewu 1 110 | PRG510-56 Odrzutnik 1 -
46 | DPN900-007 Uszczelka O-Ring 2 111 | FAN275-028 ZeSP()I: popychacza 1 1
47 DPN900-008 Uszczelka O-Ring 1 Zze(;z%l weia

48 | DPN900-009 | Uszczelka O-Ring 1 114 | FAN239-157 | (oM &0 ego 1 1
49 | DPN275-014 Tuleja gorna 1 115 | DPN239-158 Waz przytaczeniowy 1 1
50 | DPN239-052 | Plytkagéma 1 116 | DPN239-159 | Ziacze weza 1 1
o1 DPN239.053 Jueia dolna 1 117 | DPN239-160 | Ziacze zefiskie weza 1 1
54 | FAN275-015 | CO0REPOKVMY 1 118 | PRG54045 | QpSezecsiows . 5
57 FAN275-018 ﬁ:ﬁﬂiﬁfﬁnego 1 1 119 | PRN414 rKOOZTT?iZV:Za robocza, 1 1
60 DPN900-025 Uszczelka O-Ring 1 1 KoRcowka robocza

61 DPN239-063 Nakretka blokujaca tulei 1 1 120 PRN514 rozmiar 5 ’ 1 1
62 DPN239-064 Plytka denna 1 1 121 FAN275-022 Zespot zaworu ROZSZ. 1 1
63 DPN239-065 Kotpak zaworu J 1 1 Gtlowica zaworu

64 | DPN900-011 | Uszczelka O-Ring 2 2 le2 | BIENENEES | 2opgy 1 1
65 DPN900-012 Uszczelka O-Ring 1 1 123 | DPN275-024 Korpus zaworu ROZSZ. 1 1
66 DPN239-068 Trzpien zaworu J 1 1 124 | DPN901-008 Sprezyna zaworu 1 1
67 | DPN239-069 | Tumik ROZSZ. 1 1 ROZSZ. :

68 DPN900-013 Uszezelal O RIg 3 3 125 | DPN900-030 Uszczelka O-Ring 1 1
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Opcjonalne czesci i zestawy sg takze dostepne osobno.

DPN239-110

FAN275-132

11

DPN275-003
DPN900-027
DPN275-005
DPN901-006
DPN275-127
DPN275-128
DPN275-129
FAN275-130

FAN275-133

7
15
17
18
19
20
21
22
37
46
60
68
94

DPN900-027
DPN900-024
DPN908-007
DPN900-029
DPN908-006
DPN908-005
DPN908-008
DPN900-028
DPN900-006
DPN900-007
DPN900-025
DPN900-013
DPN900-017

FA203-408

MCS5000-78
MCS5000-81
PRT5250-24
PRT5250-26
PRT5250-98
PRT5250-99

FAN275-134

39
96

DPN239-119
FAN275-035

Klucz szesciokatny 17mm do srub imbusowych adaptera ztgczki

(DPN275-032)
Zestaw przediuzacza czesci przedniej ProSet™
dtugosé140mm

W sktad zestawu wchodzg nastepujgce pozycje:
Rygiel prowadnicy szczek

Uszczelka O-Ring

Zakretka obudowy przedniej

Sprezyna

Obudowa przednia

Przedtuzenie gfowicy wyciagajacej

Zigcze gtowicy wyciggajgcej

Popychacz szczek (zespdt)

Zestaw uszczelek ProSet™ 2500/2500MCS

W skiad zestawu wchodzg nastepujgce pozycje:
Uszczelka O-Ring
Uszczelka O-Ring
PierScien zgarniajgcy
Uszczelka O-Ring
Uszczelka dociskowa
Uszczelnienie Penta
Uszczelka dociskowa
Uszczelka O-Ring
Uszczelka O-Ring
Uszczelka O-Ring
Uszczelka O-Ring
Uszczelka O-Ring
Uszczelka O-Ring

Zestaw do modyfikacji ProSet™ 2500 dla MCS5000 (oddalony

MCS)

W skifad zestawu wchodzg nastepujgce pozycje:
Kofpak adaptera

Nasadka odprezajgca weza

Tuleja stozkowa do nitéw, rozmiar 4

Tuleja stozkowa do nitéw, rozmiar 5i 6

Ztgczka do nitoéw, rozmiar 5 i 6

Ztgczka do nitéw, rozmiar 4

Zestaw modyfikacyjny ProSet™ 2500 MCS
W sktad zestawu wchodzg nastepujgce pozycje:

Ptytka kotpaka
Zespot pojemnika

2500,

N N = 2N =22 =2 NN A A =S A A Al A Al A A

EENG O G G
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Napetnianie olejem hydraulicznym

! UWAGA - WAZNE. PRZED PRZYSTAPIENIEM DO NAPELNIANIA NALEZY KONIECZNIE ODLACZYC

NITOWNICE OD SPREZONEGO POWIETRZA. STOSOWAC JEDYNIE ZATWIERDZONY
HYDRAULICZNY, PODANY W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI. Fig. 1

1. Odtaczy¢ przewdd sprezonego powietrza.
2. Zdja¢ obudowe przednig (6) i pojemnik (96).

3.  Wykreci¢ cztery sruby imbusowe (88) kluczem szesciokatnym 4 mm
(akcesoria) - (Fig. 1)

e . e Sruba ampulowa
4. Obroci¢ nitownice dotem do gory i zdjg¢ cylinder (89). (88)

Nastepnie wyciagna¢ zespot ttoka (57). (Fig. 2)

5. Spusci¢ olej z nitownicy do pojemnika na zuzyty ole;j.

Fig. 2
6. Usuna¢ czystg szmatkg zanieczyszczenia z zespotu tloka (57)
oraz wnetrza cylindra (89). Cylinder (89) A
Natozy¢ cienkg warstwe smaru uszczelniajgcego na ~
powierzchnie wewnetrzng cylindra. Zespot tioka (57) —a
7. Poluzowaé prowadnice szczek (3) o okoto 3 petne obroty lub o
3 mm (0.12") i poluzowa¢ $rube wlewu (45) o okoto 3 - 3%

petnego obrotu lub o 3,6 mm (0.14") (Fig. 3).

8. Ponownie ustawi¢ nitownice stabilnie dotem do goéry i wla¢ olej
hydrauliczny do tulei dolnej (51), do poziomu uszczelki
dociskowej (biata czes¢) (19). (Fig. 4)

9. Wsuna¢ do potowy zespét ttoka (57) w tuleje dolng (51), tak,
aby zanieczyszczony olej hydrauliczny i pecherze powietrza
wydostaly sie wlewem z poluzowang $rubg wlewu (45).
Trzymac zespot ttoka az przestang wydobywaé sie pecherze
powietrza. (Fig. 5)

10. Lekko dokreci¢ srubg wlewu (45) i wyciagna¢ zespot tloka (57).

11. Dolac¢ wiecej oleju hydraulicznego do tulei dolnej (51), do poziomu uszczelki
dociskowej i wcisnaé zespot tloka (57) w tuleje dolng (51).
Powolnym, ciggtym ruchem wcisng¢ zespét ttoka w gigb i z powrotem 5 — 6 razy.
Nastepnie wyciggna¢ go i sprawdzi¢ czy na powierzchnie oleju nie wyptywajg
pecherze powietrza. Sruba wlewu (45)
Jesli widoczne sa pecherze, powtarzac¢ te procedure az do ich zaniku.
(Fig. 6). W celu pozbycia sie wszystkich pecherzy z oleju moze okazac¢ sie Prowadnica szczek (3)
konieczne powtdrzenie tych czynnosci 2 — 3 razy.
Jesli po trzecim razie w oleju nadal znajdujg sie pecherze, nalezy powrdécié
do czynnosci 5 i zaczg¢ wszystkie czynnosci od nowa poprzez spuszczenie oleju z nitownicy.

3,6 mm

Uszczelka

dociskowa (19)

Tuleja dolna (51)

Zespot tloka (57)

Zespot toka (57) Tuleja dolna (51)

Sruba wlewu (45)

OLEJ
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12. Gdy w oleju przestang by¢ widoczne pecherze powietrza, nalezy dola¢ go do tulei dolnej, do poziomu uszczelki
dociskowej (19).

13. Sprawdzi¢, czy prowadnica szczek (3) jest luzna (patrz punkt 7). Wcisng¢ do potowy zespét ttoka (57) w tuleje dolng,
(51). Trzymajac zespot ttoka w tym potozeniu zatozyé obudowe przednig i dokrecic jg reka.

14. Czystg szmatka usuna¢ doktadnie olej z zespotu ttoka (57), zespotu pokrywy cylindra (54) oraz tulei dolnej (51).
Natozy¢ cylinder (89) na zesp¢t ttoka (57), nastepnie obréci¢ nitownice w normalne pofozenie i dociagnaé cztery
Sruby imbusowe (88) momentem 5,2 — 5,8 Nm (46 - 51 in-Ibs).

15. Zdja¢ obudowe przednia (6) | dokreci¢ rekg prowadnice szczek (3) do oporu.

16. Poluzowa¢ $rube wlewu (45) o okoto 3 - 3% petnego obrotu lub o 3,6 mm (0.14"), aby umozliwi¢ wypltyniecie
nadmiaru oleju oraz pecherzy powietrza. Gdy olej przestanie wyptywac¢ dokreci¢ srube wlewu (Fig. 7).

17. Oczysci¢ nitownice ze wszelkich sladow oleju i zanieczyszczen.

18. Zatozy¢ ponownie obudowe przednig (6) i pojemnik na trzpienie (96).

A\

UWAGA: Podczas montazu oraz demontazu chroni€ olej i wnetrze cylindra

Sruba wlewu (45)

przed przedostaniem sie do nich jakichkolwiek czastek metalu i zanieczyszczen.

Obstugiwanie techniczne

Harmonogram Zapobiegawczego Obstugiwania Technicznego

Pozycja Czynnosé Czestotliwos¢

Oczysci¢c i nasmarowaé | Patrz  “Obstugiwanie  czesci | codziennie lub co 5000 cykli roboczych.
czesc¢ przednig nitownicy przedniej’

Sprawdzi¢  wzrokowo, czy
szczeki nie sg pekniete lub
uszkodzone oraz czy ich zeby
nie sg zuzyte.

Podczas obstugiwania czesci przedniej
lub gdy szczeki zaczng $Slizga¢ sie na
trzpieniach nitéw.

Sprawdzi¢ szczeki

Gdy ilos¢ zerwanych trzpieni w
pojemniku utrudnia podawanie do niego

Oprézni¢ pojemnik nowych trzpieni (pojemnos¢ zalezy od

Poi ik na trzpieni rozmiaru nitobw — pojemnik miesci okoto
ojemnik na trzpienie 50 - 70 trzpieni nitéw 4,8 mm (3/16”).

Co tydzien Ilub gdy podcisnienie w

Oczysci¢ ttumik pojemnika uktadzie MCS przestanie wciggaé

zerwane trzpienie do pojemnika.

Uwaga: stosowa¢ jedynie zalecane przez firme Emhart srodki smarne
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Informacje dotyczace bezpieczenstwa

SMAR USZCZELNIAJACY

OLEJ DO SZCZEK

(nr katalog. PSA075508P)

LUBRIPLATE® 130-AA

Producent:

Fiske Brothers Refining Co.
Tel.: (419) 691-2491

Nagta pomoc: (800) 255-3924

ALVANIA® EP Grease 1

Kod produktu: 71124

Producent:

Shell Oil Products

Tel.: (877) 276-7285

Nr karty charakterystyki substanc;ji
niebezpiecznej (MSDS): 57072E-5

Pierwsza pomoc:

KONTAKT ZE SKORA;:

Zdja¢ catg zanieczyszczong odziez oraz
zmy¢ skore ciepta wodg z mydtem. W
przypadku wstrzykniecia pod cisnieniem
pod skore, bez wzgledu na ilos¢
NATYCHMIAST  zasiegna¢  porady
lekarza. Zwioka moze spowodowac
utratge czesci ciata, do ktorej zostat
wstrzyknigty smar.

SPOZYCIE:
Natychmiast zasiggna¢ porady lekarza.
Nie prowokowaé¢ wymiotéw.

KONTAKT Z OCZAMI:

Przemywac¢ oczy czystq wodg przez 15
minut az do ustgpienia podraznienia.
Jedli  podraznienie  utrzymuje  sie
zasiegna¢ porady lekarza.

Postepowanie w
pozaru:
TEMPERATURA  ZAPLONU:
400°F (204°C)

Schtodzi¢ wodg pojemniki narazone na
wysokg temperature.

Gasi¢ piang, proszkiem, dwutlenkiem
wegla lub natryskiem wody.

przypadku

COC-

Oddziatywanie na srodowisko:
UTYLIZACJA ODPADOW:

Przestrzega¢ stosownych przepiséw nt.
utylizacji. Utylizowa¢ wchtonigty materiat
w zatwierdzonym obiekcie utylizacji
odpadow.

WYDOSTANIE SIE DO SRODOWISKA:
Zeskroba¢ smar, a pozostatos¢ zmyc¢
odpowiednim rozpuszczalnikiem
naftowym lub usuna¢ przy uzyciu
absorbentu.

Obchodzenie si¢ z
substancja/przechowywanie

Trzymac¢ pojemniki zamkniete gdy nie sg
uzywane.

Nie manipulowa¢ ani nie

przechowywaé w poblizu zrédet ciepta,

(nr katalog. PRG510-130)

SUNPAR 107

Producent:
Sunoco, Inc.
Nagta pomoc: (800) 424-9300

Pierwsza pomoc:

KONTAKT ZE SKORA;:

Zmywa¢ wodg z mydlem az do
ustgpienia zapachu. W przypadku
wystapienia zaczerwienienia lub
opuchlizny zasiegna¢ porady lekarza.
Upra¢ zanieczyszczong odziez przed
jej ponownym uzyciem.

SPOZYCIE:
Nie prowokowa¢ wymiotéw! Nie
podawac ptynow! Natychmiast

zasiegna¢ porady lekarza. Niewielkie
ilosci, ktére przypadkowo dostaly sie
do ust nalezy wyptuka¢ az smak
substancji zaniknie.

KONTAKT Z OCZAMI:

Przeptuka¢ woda.

Postepowanie w przypadku
pozaru:

TEMPERATURA ZAPLONU:

przekracza 200°F (93°C).

Moze sie pali¢. Gasi¢ natryskiem wody,
piang, proszkiem Iub dwutlenkiem
wegla.

Oddziatywanie na srodowisko:
UTYLIZACJA ODPADOW:

Nie wylewa¢ do kanalizacji sanitarnej
ani burzowe;j.
Utylizowac¢ za
upowaznionych stuzb.

posrednictwem

WYDOSTANIE SIE DO
SRODOWISKA:
Ograniczy¢  powierzchnig  rozlewu.

Zaabsorbowac¢ materiatem obojetnym i
usung¢é go topata, miottg lub
odkurzaczem.

Obchodzenie sie z
substancja/przechowywanie
Przechowywa¢ zgodnie z NFPA Klasa
I1IB. Unika¢ dtuzszego wdychania mgty
lub oparéw. Unika¢ przedtuzonego lub
powtarzajacego sig¢ kontaktu ze skora.
Unika¢ kontaktu z oczami. Zmy¢

doktadnie olej po manipulowaniu nim.

OLEJ HYDRAULICZNY
(nr katalog. PRG540-130)

MOBIL DTE 26

Producent:

ExxonMobil Corporation

Nagta pomoc: (609) 737-4411

MSDS Fax on Demand:

(613) 228-1467 Nr karty charakterystyki substanciji
niebezpiecznej (MSDS) 602649-00

Shell TELLUS 68

Producent:

SOPUS Products

Informacja BHP: (877) 504-9351

Pomoc w zakresie karty MSDS:

(877) 276-7285 Nr karty MSDS 402288L-0

Dystrybutor:
Emhart Teknologies
Tel.: (203) 924-9341

Pierwsza pomoc:

KONTAKT ZE SKORA;:

Zdja¢ zanieczyszczong odziez i
usunac¢ olej ze skory.

Sptukaé skoére woda, a nastepnie umy¢ woda z
mydiem. W przypadku wystgpienia podraznienia
zasiegna¢ porady lekarza.

obuwie oraz

SPOZYCIE:

Nie prowokowaé wymiotéw. Najczesciej nie sa
potrzebne zadne $rodki zaradcze, chyba, ze
spozyto duza ilos¢ oleju. Na wszelki wypadek
zasiegna¢ porady lekarza.

KONTAKT Z OCZAMI:
Sptukaé woda. W przypadku wystgpienia
podraznienia zasiggna¢ porady lekarza.

Postepowanie w przypadku pozaru:
TEMPERATURA ZAPLONU: 390°F/198,9°C

Olej jest lzejszy od wody i moze zapali¢ sig
ponownie na jej powierzchni. Gasi¢ mgtg wodna,
piang alkoholowg, proszkiem Ilub dwutlenkiem
wegla. Nie stosowaé bezposredniego strumienia
wody.

Oddziatywanie na srodowisko:
WYDOSTANIE SIE DO SRODOWISKA:
Zaabsorbowac¢ pozostatosci materiatem takim jak
glinka, piasek lub inny odpowiedni materiat,
umiesci¢ w nieprzeciekajacym pojemniku i
zamkna¢ szczelnie do odpowiedniej utylizacji.
Postepowanie z substancja:

Zmy¢ wodg z mydfem przed jedzeniem, paleniem,
stosowaniem kosmetykéw lub skorzystaniem z
toalety. Usuna¢ nalezycie z artykutéw skorzanych,
takich jak obuwie czy paski, ktérych nie mozna
zdekontaminowac¢. Stosowa¢ w miejscach o dobrej
wentylacji.

Przechowywanie:

Przechowywa¢ w chtodnym, suchym miejscu o

odpowiedniej wentylacji. Trzyma¢ zdala od

otwartego ptomienia i wysokich temperatur.
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iskier, pfomienia lub silnych utleniaczy.

Lubriplate® jest

znakiem towarowym  firmy

Brothers Refining Company.

zarejestrowanym

Fiske

Prosimy o postugiwanie sie aktualng kartag MSDS, zawierajgca petne informacje. Mozna jg otrzymac¢ w punkcie zakupu.

Usuwanie niesprawnosci

Objaw

Prawdopodobna przyczyna

Srodki zaradcze

NITOWNICA NIE DZIALA

Nitownica nie jest przylaczona do zrddia
sprezonego powietrza.

Zawor OS znajduje sie w pofozeniu OFF
(“ZAMKNIETY").

Niedostateczne ci$nienie powietrza.

Zbyt wysokie cisnienie powietrza.
Niedostateczny poziom oleju hydraulicznego w

Przytaczy¢ do odpowiedniego zrodta sprgzonego
powietrza.

Przesung¢é zawér OS w potozenie ON
(“OTWARTY”).

Wyregulowa¢ cisnienie powietrza.

Wyregulowa¢ cisnienie powietrza.

Podda¢ nitownice serwisowaniu przez

nitownicy. uprawnionego pracownika.
NITOWNICA NIE POWRACA W Prawdopodobne zacigcie na skutek | Przeprowadzi¢ “Obstugiwanie techniczne czesci
. zanieczyszczen w obudowie przedniej. przedniej* i sprawdzi¢, czy nie wystepuje
POLOZENIE POCZATKOWE zanieczyszczenie albo uszkodzenie.
Podda¢ nitownice serwisowaniu przez

WYPADAJA SKOKI ROBOCZE

Niedostateczny poziom oleju hydraulicznego.

uprawnionego pracownika.

SZCZEKI SLIZGAJA SIE NA
TRZPIENIACH

Szczeki  zanieczyszczone lub  wymagajg

smarowania.
Zuzyte szczeki.

Oczysci¢ lub nasmarowac szczeki.
Wymieni¢ szczeki.

SZCZEKI NIE OTWIERAJA SIE

Zanieczyszczona obudowa przednia, szczeki
lub ich prowadnica.

Poluzowana obudowa przednia.

Przeprowadzi¢ “Obstugiwanie techniczne czesci
przedniej* i oczysci¢ wnetrze obudowy przednie;j.
Dokreci¢ obudowe przednia.

Podda¢ serwisowaniu

nitownice przez

Nadmierna ilos¢ oleju hydraulicznego w ) )
) . uprawnionego pracownika.
nitownicy.
TRZPIENIE KLEJA SIE DO Szczeki  zanieczyszczone lub  wymagajg | Przeprowadzi¢ “Obstugiwanie techniczne czesci

SZCZEK

nasmarowania.

przedniej* w celu oczyszczenia | nasmarowania
szczek.

NIT NIE WCHODZI W
KONCOWKE ROBOCZA

Nieprawidtowa koricéwka robocza.
Pierscien $cinajacy zawiesit sie¢ w otworze
koncowki roboczej.

Zainstalowa¢ prawidlowa koncoéwke robocza.

koncowki roboczej i przejrze¢ parametry uzytkowe
w celu zapewnienia prawidtowego nitowania.

TRZPIENIE NITOW NIE
ZRYWAJA SIE

Nit nie jest catkowicie speczany.
Zbyt duza sita potrzebna do zerwania trzpienia.
ci$nienie

Niedostateczne sprezonego

powietrza.

Powtérzy¢ skok lub zmieni€ nit.

Uzy¢ nitownicy o wyzszych parametrach.
Wyregulowa¢ ci$nienie powietrza na wymagang
wartosc.

NIE DZIALA UKELAD MCS

Nitownica nieprzytaczona do zrédta sprezonego
powietrza.

Brak pojemnika lub jego szczelnosci.
Zablokowany tor trzpienia.

Przytaczy¢ do odpowiedniego zrodta sprgzonego
powietrza.

Sprawdzi¢ pojemnik na trzpienie.

Oczyscic¢ tor trzpienia.

StABE PODCISNIENIE

Zanieczyszczony ttumik.
Pojemnik jest wypetniony trzpieniami.
ci$nienie

Niedostateczne sprezonego

powietrza.

Oczysci¢ lub wymieni¢ thumik.
Oprozni¢ pojemnik z trzpieni.
Wyregulowa¢ cisnienie powietrza.
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Deklaracja zgodnosci

z normami Unii Europejskiej

™

My, firma Emhart Teknologies
Tucker Fasteners Limited

Birmingham B42 1BP
United Kingdom.

oswiadczamy, ze nitownice:

Pr@S60 / 2501
Pr@560 / 2501 MCS

spetniajg wymagania nastepujgcych norm:

EN 292 czes¢ 1 | czesc 2 ISO prEN 15744
ISO 3744 EN 28662 - 1
ISO prEN 792 czes$¢ 1 EN 12096

EN ISO 4871

zgodnie z postanowieniami Dyrektywy Maszynowej 98/37/EEC, ktora zastapita Dyrektywe 89/392/EEC oraz

znowelizowanych Dyrektyw 91/368/EEC, 93/44/EEC i 93/68/EEC.

e
Podpisano:

Eymard Chitty, Vice President, R&D

Birmingham

1.07. 2007
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AMERYKA PLN. i PLD.

USA

50 Shelton Technology Center
P.O. Box 859

Shelton, CT 06484

USA

Tel. 203-924-9341

Fax. 800-225-5614

Kanada

9870 boul. Du Golf
Anjou, Quebec H1J 2Y7
Canada

Tel. 514-351-0330
Fax. 514-351-0458

Brazylia

Rua Ricardo Cavatton, 226 LAPA
CEP 05038-110 Sao Paulo, SP
Brazil

Tel. +55-11-3871-6460

Fax +55-11-3611-3508

Meksyk

Bosque de Radiatas No 42
Bosques de las Lomas
05120 México, D.F.

Tel. +52-555-326-7100
Fax. +52-555-326-7141

EUROPA

Dania

Farverland 1B
DK-2600 Glostrup
Denmark

Tel. +45-4484-1100
Fax. +45-4484-6212

Finlandia
Hyttimestarinkuja 4, PL 25
FIN-02781 Espoo

Finland

Tel. +358 9 8190060
Fax. +358 9 812428

Francja

ZA des Petits Carreaux

Batiment Haute Technologie No 8
2 bis, Avenue des Coquelicots
94385 Bonneuil-Sur-Marne
France

Tel. 33-1-5671-2424

Fax. 33-1-5671-2434

Norwegia
Postboks 153, Leirdal
1009 Oslo, Norway
Tel. +47 2290-9990
Fax. +47 2290-9980

Hiszpania

Carretera M-300 Km 29,700
28802 Alcala de Henares
Madrid, Spain

Tel. 34-91-887-1470

Fax. 34-91-882-3602

Szwecja
Skjutbanevagen 6

SE-701 44 Orebro, Sweden
Tel. +46 19 2058000

Fax. +46 19 260038

W. Brytania
177 Walsall Road

Perry Barr

Birmingham, B42 1BP
United Kingdom

Tel. +44 (0) 121 331-2460
Fax. +44 (0) 121 356-1598

Prosimy o odwiedzenie naszej witryny: http://www.emhart.com

©2007 Emhart Teknologies

Nr formularza. P534
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AZJA | PACYFIK

Japonia

Shuwa Kioicho Park Building 302
3-6 Kioicho, Chiyoda-Ku

Tokyo, 102-0094, Japan

Tel. 81-03-3265-7291

Fax. 81-03-3265-7298

Korea Pid.

Rm 609, Seorin Bldg.
45-15 Yeoido-Dong
Yeongdeungpo-Ku

Seoul, 150-891, R.O. Korea
Tel. 82-2-783-9226

Fax. 82-2-783-9228

Chiny

488 Jia Tang Road

Jiading District

Shanghai 201807

People’s Republic of China
Tel. 86-21-5954-8626
Fax. 86-21-5954-8775

Embhart

Teknologies

A% BLACKS DEGKER COMPANY
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