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Informacje ogélne

® ProSet® 1600 sg lekkimi narzgdziami pneumatycznymi/hydraulicznymi do nitowania,

przeznaczonymi do uzytku z oryginalnymi nitami marki

»zgodnie z ponizsza tabela:

) Srednica nita
Rodzaj nitu Materiat » () ” "
J (korpus - trzpien) 3/32 1/8 5/32
[2,4 mm] [3,0 - 3,2 mm] | [4,0 mm]
Al — Al
. cm Al — St
Otwarty i MultiGrip St_St/SS -
SS -SS, Mo - St/SS
Al - Al o
. Al - St/Cu - St *
Zamkniety St_St/SS
SS-SS
Nity LSR Al - Al
Nity HR™ St—St/SS
Nit typu T Al — St
Self Plugger St-St/SS

Al:aluminium, St:stal, SS: stal nierdzewna, Cu: miedz, Mo: molibden

(*) Uzy¢ konfiguracji popychacza szczek FAN239-013.

powietrza na 90 psi (6,2 bara).

(1) Z wyjatkiem MultiGrip

v vy

(*) Ustawi¢ cisnienie
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Instrukcje bezpieczenstwa

W CELU ZAPEWNIENIA PRAWIDLOWEGO | BEZPIECZNEGO DZIALANIA NITOWNICY ®
ProSet® 1600 NALEZY ZAPOZNAC SIE Z NINIEJSZA INSTRUKCJA PRZED
PRZYGOTOWANIEM JEJ DO PRACY | PRZYSTAPIENIEM DO NITOWANIA

10.
11.

12

13.

14.
15.
16.

17.

NIE WOLNO uzywac nitownicy w jakikolwiek inny sposéb niz zalecany przez Emhart
Teknologies.

Przy postugiwaniu sie nitownicg lub przebywaniu w poblizu miejsca, gdzie jest uzywana,
nalezy nosi¢ srodki ochrony oczu.

Nitownica NIE jest przeznaczona do stosowania w warunkach zagrozenia wybuchem.
Przed przytaczeniem nitownicy do instalacji sprezonego powietrza nalezy sprawdzic, czy
nie jest ona uszkodzona. Dotyczy to rowniez wszystkich przytgczy sprezonego powietrza.

Naprawe i/lub konserwacje nitownicy moga wykonywac jedynie przeszkoleni pracownicy, w
zalecanych odstepach czasu.

Przed przystapieniem do regulacji, obstugi technicznej lub demontazu jakichkolwiek czesci
nitownicy nalezy odtgczyc jg od instalacji sprezonego powietrza.

Trzymac palce zdala od spustu podczas przytgczania do instalacji sprezonego powietrza
lub w przypadku przerwy w doptywie sprezonego powietrza.

Trzymac palce zdala od przedniej czesci nitownicy podczas przytgczania jej do instalacii
sprezonego powietrza lub podczas nitowania.

NIE WOLNO wymierza¢ nitownicy w kierunku osob.

NIE WOLNO uzywac nitownicy ze zdjetg przednig obudowa.

NIE WOLNO uzywac nitownicy bez odrzutnika trzpieni lub pojemnika do ich zbierania.

. NIE WOLNO dokonywac¢ zadnych modyfikacji nitownicy. Jakakolwiek modyfikacja

powoduje anulowanie wszystkich stosownych gwaranciji i grozi uszkodzeniem nitownicy lub
moze spowodowac obrazenia ciata u uzytkownika.

NIE WOLNO patrze¢ na nitownice bezposrednio od przodu ani od tytu podczas jej
uzywania lub po przytgczeniu jej do instalacji sprezonego powietrza.

Cisnienie robocze nie moze przekracza¢ 100 psi (6,9 bara).

NIE WOLNO wymierza¢ wylotu powietrza nitownicy w kierunku osob.

W przypadku kontaktu z ptynem hydraulicznym lub srodkiem smarujgcym nalezy zmy¢ go
ze skory.

Wiosy, palce i luzne elementy odziezy nalezy trzymaé z dala od ruchomych czes$ci
nitownicy.
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Specyfikacja techniczna

ProSet® 1600

ProSet® 1600 MCS

Waga 2,14 funtow. (0,97 kg) 2,29 funtow. (1,04 kg)
Dtugosc¢ 10,83” (275 mm) 10,71” (272 mm)
Wysoko$¢ 8,94” (227 mm) 8,94” (227 mm)

Skok roboczy

0,71” (18 mm)

0,71” (18 mm)

Sita wyciggania

1090 funtow przy cisnieniu 90 PSI (4850 N

1090 funtow przy cisnieniu 90 PSI (4850 N

trzpienia

przy cisnieniu 6,2 bara)

przy cisnieniu 6,2 bara)

Zuzycie powietrza|0,043 stopy szesciennej na nit

(1,22 litra na nit)

0,043 stopy szesSciennej na
nit ( 1,22 litra na nit)

Akcesoria w zestawie

llosé Pozycja 1600 1600 MCS Nr czesci
1 Nitownica ProSet® v v
1 Instrukcja obstugi v v
1 Instrukcja konserwacji v v
Koncowka robocza do nitow otwartych
! 0 Srednicy 2,4 mm ! Y d PRN314
Koncowka robocza do nitow otwartych Zamontowana | Zamontowana
! o $rednicy 3,2 mm PRN414
y ancowka robocza do nitéw otwartych v v PRN514
o $rednicy 4,0 mm
Popychacz szczek (z ot nitow
1 2,4?31/m ek (zespot) do nitd v v FAN239-013
1 Zespot przewodu sprezonego powietrza | v/ v FAN239-157
1 Klucz nasadowy szesciokatny 4 mm v v DPN239-139
1 Karta gwarancyjna (tylko USA) v v

Wymagania dotyczace nitownicy

Wydajnosc¢ zasilania sprezonym
powietrzem *

Zalecane cisnienie robocze
Maksymalne cisnienie robocze
Olej hydrauliczny **

Olej do szczek **

Smar uszczelniajgcy **

co najmniej 6 scfm (150 I/min)

72,5-90 PSI (5,0-6,2 bara) suche, filtrowane
100 PSI (6,9 bara) suche, filtrowane
® nr produktu: PRG540-130 [1 kwarta (945 ml)]
® nr produktu: PRG510-130 [6 ungji (177 ml)]
nr produktu: PSA075508P [1 % uncji (54 g)]

* Uwaga: W celu zapewnienia najlepszych osiggéw i diugiej zywotnosci, nalezy stosowac zasilanie w postaci
suchego, filtrowanego sprezonego powietrza.

** Uwaga: Patrz informacje bezpieczefistwa $rodka smarujgcego.
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Wymiary nitownicy ProSet® 1600
\

10,83” (275 mm)

3,23” (82 mm) \

0.682” (17,3 mm) ———
Fl

1,82” (46,3 mm)

1,83” (46,5 mm)

8,94” (227 mm)

2.99" (76 mm) > ProSet® 1600

3,27 (83 mm)

10,717 (272 mm)

/<\3,23" (82 mm) \

0.682” (17,3 mm)

1,82” (46,3 mm) f
1,83” (46,5 mm)

8,94” (227 mm)

ProSet®1600 MCS

—>
2,99” (76 mm)

v |

3,27” (83 mm)
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Koncowki robocze

Nit zamkniety Nity HR
< . . . Popychacz
Srednica nita Nit otwarty | 717pjen Trzpien Korpus Korpus SZ(!,)Zka
stalowy aluminiowy aluminiowy stalowy
FAN239-176
2,0 mm PRN214 - - - - (PRG402-02 -
SZCZEKI)
3/32” (2,4 mm) PRN314° - - - - FAN239-176
1/8” (3,2 mm) lub * *
7/64” (2,8 mm) PRN414 PRN424 PRN434 PRN414 PRN4K DPN239-114
5/32” (4,0 mm) PRN514 PRN524 PRN534 PRN514 -

* W zestawie z nitownicg

Przy stosowaniu nitdéw o srednicy 3/32” (2,4 mm) lub mniejszych nalezy uzywac popychacza FAN239-

176 zamiast zainstalowanego DPN239-114.

Postugiwanie sie nitownica

Przed przystapieniem do pracy z nitownica nalezy wykonaé¢ nastepujace sprawdzenia:

0o

0O 0 OO

Doplyw powietrza OTWARTY:

Sprawdzi¢, czy nie jest uszkodzona i czy nie wystepujg wycieki oleju - nie uzywac nitownicy,
jesli jest uszkodzona lub, jesli wycieka z niej olej.

Sprawdzi¢, czy zatozona jest odpowiednia korncéwka robocza i czy dokrecono jg momentem
obrotowym 60 - 65 in-lbs [6,8 - 7,3 N-m].

Sprawdzi¢, czy nakretka mocujgca obudowe przednig (8) jest mocno dokrecona - dokrecacé jg
wytgcznie reka.

Przytaczy¢ nitownice do przewodu sprezonego powietrza - patrz wymagania dla zasilania
sprezonym powietrzem (strona 4).

Zatozy¢ pojemnik na trzpienie (96) — (tylko nitownica MCS).

Otworzy¢ zaw6r doptywu sprezonego powietrza przesuwajac czerwong tuleje OS (93) z boku
nitownicy (patrz uwaga ponizej).

Witozy¢ nit do koncowki robocze;j.

Witozy¢ nit do otworu w tgczonych elementach.

Pociggnac¢ za spust w celu speczenia nitu.

Puscic¢ spust. Jezeli w nitownicy zamontowano uktad zbierania trzpieni MCS, trzpien zostanie
wessany do pojemnika na trzpienie.

= Uwaga: Nitownica ProSet™ 1600 jest wyposazona w zawoér OS (Otwarty-Zamkniety) do

OTWIERANIA i ZAMYKANIA doptywu sprezonego powietrza w celu oszczedzania powietrza,

gdy narzedzie to nie jest uzywane.

Doptyw powietrza ZAMKNIETY::

Otworzy¢ zawoér OS przesuwajgc

Zamkng¢ zawor OS przesuwajgc

Suwak OS
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Obstuga techniczna czesci przedniej

Prowadnica
Nakretka obudowy

Gtowica

Obudowa Rygiel prowadnicy

/ Ztgcze obudowy

POP:.

Ptaskie J

Skok rygla prowadnicy

O-Ring

Zeby ryglujgce
gtowicy wyciggajacej

Zeby prowadnicy

W celu zapewnienia optymalnego dziatania nitownicy nalezy prowadzi¢ systematycznie obstuge techniczng czesci

przedniej, zgodnie z "Harmonogramem konserwacji zapobiegawczej".

¥ Uwaga: ODLACZYE PRZEWOD SPREZONEGO POWIETRZA przed przystapieniem do obstugi

technicznej czesci przedniej, aby uniknaé OBRAZEN!
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ZDJAC OBUDOWE PRZEDNIA:

Odkreci¢ nakretke obudowy przedniej i zsung¢
obudowe z nitownicy.

ZDJAC PROWADNICE SZCZEK W CELU
UZYSKANIA DOSTEPU DO SZCZEK |
CZESCI WEWNETRZNYCH:

Odciagna¢ do tytu rygiel prowadnicy szczek w
celu wyczepienia zebow rygla oraz odkreci€ i
zdja¢ prowadnice szczek.

Zdemontowacé szczegki, popychacz szczegk oraz
sprezyne popychacza w celu ich konserwaciji.

0CzYScCIC CZESCI:

Oczysci¢ szczeki, prowadnice szczek,
popychacz szczek, sprezyne oraz gwint gtowicy
wyciggajacej trzpien.

Nafozy¢ smar uszczelniajgcy na zewnetrzng
powierzchnie szczek oraz wewnetrzng
powierzchnie prowadnicy szczek.

4. PONOWNIE ZMONTOWAC CZESCI WEWNETRZNE |

PROWADNICE SZCZEK:
Zatozy¢ szczeki na prowadnice i wsungC sprezyne
popychacza szczek wraz z popychaczem szczek w
gtowice do wyciggania trzpienia.
Natozy¢ niewielkg ilos¢ smaru uszczelniajgcego na
gwinty gtowicy do wyciggania trzpienia i zeby rygla
prowadnicy szczek. Nakrgca¢ prowadnice szczek na
gtowice az do zablokowania ruchu obrotowego
prowadnicy przez zeby rygla prowadnicy.

Natozy¢ olej do szczek na szczeki, zanurzajgc w nim
prowadnice szczek na giebokos¢ okoto 1 cala (25 mm).
Usung¢ nadmiar oleju z zewnetrznej powierzchni
prowadnicy szczek.

5. PONOWNIE ZAtOZYC OBUDOWE PRZEDNIA:

Zatozy¢ ponownie obudowe przednig i dokreci€ rekg jej
nakretke do pierscienia O-Ring. Jezeli nakretka nie jest
mocno dokrecona do tego pierscienia, moze nastgpic
spadek sity zasysania.

Uktad Zbierania Trzpieni (MCS) ProSet® - 1600 MCS

Ze wzgledow bezpieczenstwa, zdjecie z nitownicy pojemnika na trzpienie powoduje automatyczne
wylgczenie podcisnienia w uktadzie zbierania trzpieni. Ponowne zatozenie pojemnika zatgcza podcisnienie w

tym uktadzie.

Podcisnienie w
uktadzie MCS

zatgczone

~

Podcisnienie w
uktadzie MCS
wytgczone
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Czyszczenie ttumika pojemnika na trzpienie

W celu zapewnienia optymalnego dziatania nitownicy nalezy systematycznie czysci¢ thumik pojemnika na

trzpienie zgodnie z "Harmonogramem konserwacji zapobiegawczej".

! Uwaga: ODLACZYC PRZEWOD SPREZONEGO POWIETRZA przed przystapieniem do obstugi

technicznej pojemnika na trzpienie, aby unikngé¢ OBRA2EN!

1. OCZYSCIC POJEMNIK:
* Zdjac¢ i oprozni¢ pojemnik (96).
* Odkreci¢ nakretke koricowa pojemnika (106) (kluczem 17 mm) i zdjg¢ nasadke pojemnika (105).
* Zdja¢ ttumik pojemnika (103).

* Oczysci¢ wszystkie elementy i usungé z nich zanieczyszczenia.

Nakretka koncowa

Nasadka pojemnika —\

Korpus pojemnika — /

Koniec pojemnika

Ttumik pojemnika (103)

2. ZAMONTOWAC PONOWNIE POJEMNIK:
e Zalozy¢ koniec pojemnika (104) na korpus (101). Uzy¢ wkretaka lub podobnego narzedzia do
przytrzymania konca pojemnika na miejscu podczas ponownego montazu (patrz ilustracja ponizej).
e Zatozy¢ ttumik pojemnika (103) na jego koniec (104).
e Zalozy¢ nasadke pojemnika (105) na koniec korpusu pojemnika (104).

e Zalozy¢ i dokreci¢ nakretke kornicowg pojemnika (106) na koricu pojemn

Wkretak
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Wymagania odnosnie momentow dokrecania

Pozycja Nr czesci Opis Warto$é momentu
¢ obrotowego
1 Koncéwka robocza o
1;8 PRN414 ;r::gé%/kgvforgé?:za o]
PRN314 rodcy 2.4 60 - 65 in-lbs (6,8 - 7,3 N-m)
PRN514 sre’ n!cy Y4 mm
Koncéwka robocza o
Srednicy 4,0 mm
51 DPN239-053 | Tuleja dolna 60 - 75 in-lbs (7,5 - 8,5 N-m)
61 DPN239-063 | Przeciwnakretka tulei 41 - 47 in-Ibs (56 - 64 N-m)
88 DPN907-003 | Sruba z tbem gniazdowym | 34 _ 40 in-Ibs (46 - 54 N-m)

Patrz schemat nitownicy
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Schemat ProSet® 1600/1600MCS

W
&)
@)+
®
jT
)@ (P00

\ i .
\Weedde B S

(*) Elementy te wymagaja kleju do gwintéw Loctite® 242.

(1) Elementy te muszg by¢ dokrecone odpowiednim momentem obrotowym, jak wskazano w tabeli "Wymagania

Strona 12




Strona 13



Lista czesci

Pozycja | Nr czesci g:gge’”zyc" W | opis llosé 1600 | 4os¢ o
1 PRN414 16216 Koncowka robocza 1 1
2 PRG402-8A 16210 Szczeki 1 zestaw (2) | 1 zestaw (2)
3 DPN239-006 12824 Prowadnica szczek 1 1
4 DPN239-007 12825 Glowica wyciggajgca 1 1
5 DPN239-008 12826 Rygiel prowadnicy szczgk 1 1
6 DPN239-009 12827 Obudowa przednia 1 1
7 DPN900-001 12828 O-Ring 1 1
8 DPN239-011 12829 Nakretka obudowy przedniej 1 1
9 DPN239-144 12830 Popychacz szczek 1 1
10 DPN901-001 12831 Sprezyna popychacza szczgk 1 1
11 DPN901-002 12832 Sprezyna 1 1
12 DPN239-018 12833 Zaczep sprezyny 1 1
13 DPN239-019 12834 Ttok hydrauliczny 1 1
14 DPN239-020 12835 Ztacze obudowy 1 1
15 DPN900-002 12836 O-Ring 1 1
16 DPN239-022 12837 Obudowa uszczelnienia ttoczyska 1 1
17 DPN908-001 12838 Zagarniacz 1 1
18 DPN900-003 12839 O-Ring 2 2
19 DPN908-002 12840 U-Ring 1 1
20 DPN908-003 12841 Uszczelka Penta 1 1
21 DPN908-004 12842 U-Ring 1 1
22 DPN900-004 12843 O-Ring 1 1
23 DPN239-029 12844 Pokrywa gérna 1 1
24 DPN901-003 12845 Sprezyna powrotna 1 1
25 DPN900-005 12846 O-Ring 2 2
26 DPN239-111 12847 Tloczysko zaworu ukltadu MCS 1 1
27 DPN239-112 12848 Nasadka pojemnika uktadu MCS 1 1
28 DPN239-034 12849 Ztacze nasadki 1 1
29 DPN900-019 12850 O-Ring 2 2
30 DPN239-036 12851 Suwak 1 1
33 DPN239-153 12852 Nasadka 1 1
34 DPN239-116 12853 Pierscien 2 2
35 DPN239-154 12854 Sruba pierécienia 2 2
36 DPN239-118 12855 Prowadnik wyrzutnika 1 1
37 DPN900-006 12856 O-Ring 2 2
38 DPN907-002 12857 Sruba z tbem gniazdowym 4 4
39 DPN239-119 12858 Ptyta nasadki - 1
40 FAN239-043 12859 Wyrzutnik (zespot) 1 1
44 DPN239-108 12860 Uszczelka 1 1
45 DPN239-047 12861 Sruba wlewu 1 1
46 DPN900-007 12862 O-Ring 2 2
47 DPN900-008 12863 O-Ring 1 1
48 DPN900-009 12864 O-Ring 1 1
49 DPN239-147 12865 Tuleja goérna 1 1
50 DPN239-052 12866 Plyta gorna 1 1
51 DPN239-053 12867 Tuleja dolna 1 1
52 DPN908-005 12868 Uszczelka Penta 1 1
53 DPN908-006 12869 U-Ring 1 1
54 FAN239-148 12870 Zespot pokrywy cylindra 1 1
57 FAN239-059 12871 Zespot ttoka 1 1
60 DPN900-010 12872 O-Ring 1 1
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61 DPN239-063 12873 Przeciwnakretka tulei 1 1
62 DPN239-064 12874 Ptyta dolna 1 1
63 DPN239-065 12875 Zas$lepka zaworu J 1 1
64 DPN900-011 12876 O-Ring 2 2
65 DPN900-012 12877 O-Ring 1 1
66 DPN239-068 12878 Ttoczysko zaworu J 1 1
67 DPN239-069 12879 Ttumik EXT 1 1
68 DPN900-013 12880 O-Ring 3 3
69 DPN239-071 12881 Zatyczka zaworu 1 1
70 DPN239-120 12882 Ztagczka 4 4
71 DPN239-121 12883 Przewod sprezonego powietrza 2 2
FAN239-074 12884 Zespp’: obudowy_zaworu doptywu
72 sprezonego powietrza 1 1
75 DPN900-014 12885 O-Ring 2 2
76 DPN902-001 12886 Pierscien ustalajacy 1 1
DPN239-078 12887 Tloc;ysko zaworu doptywu
77 sprezonego powietrza 1 1
78 DPN906-001 12888 Sruba z tbem pétkolistym 1 1
79 DPN239-150 12889 Spust 1 1
80 DPN239-083 12890 Ztagczka rurowa 1 1
81 DPN900-015 12891 O-Ring 2 2
82 DPN239-151 12892 Prawa, lewa pokrywa 1 1
83 DPN907-001 12893 Sruba z tbem gniazdowym 3 3
84 DPN239-086 12894 Nakretka szesciokatna 4 4
85 DPN907-004 12895 Sruba z tbem gniazdowym 1 1
86 DPN900-016 12896 O-Ring 1 1
87 DPN239-089 13461 Korek 1 1
88 DPN907-003 13462 Sruba z tbem gniazdowym 4 4
89 DPN239-091 13463 Cylinder 1 1
90 DPN239-126 13464 Pierscien dystansowy ztgczki R 1 1
9N DPN239-093 13465 Ztagczka R 1 1
92 DPN239-127 13466 tgcznik do zigczki R 1 1
93 DPN239-095 13467 Suwak zaworu OS 1 1
94 DPN900-017 13468 O-Ring 2 2
95 DPN239-097 13469 Ztacze zaworu OS 1 1
96 FAN239-166 13470 Pojemnik na trzpienie (zespét) - 1
97 DPN239-098 13471 Kotnierz rygla pojemnika - 1
98 DPN900-018 13472 O-Ring - 1
99 DPN903-001 13473 Sruba z tbem stozkowym ptaskim - 3
100 DPN239-155 13474 Rygiel pojemnika na trzpienie - 1
101 DPN239-130 13475 Korpus pojemnika na trzpienie - 1
102 DPN900-020 13476 O-Ring - 1
103 DPN239-168 13477 Ttumik pojemnika na trzpienie - 1
104 DPN239-156 13478 Koniec pojemnika na trzpienie - 1
105 DPN239-167 13479 Nasadka pojemnika na trzpienie - 1
DPN239-152 13480 Nak_retl_<a koncowa pojemnika na
106 trzpienie - 1
107 DPN900-021 13481 O-Ring 1 -
108 DPN239-163 13482 Ztgcze odrzutnika trzpieni 1 -
109 DPN900-022 13483 O-Ring 1 -
110 PRG510-56 16309 Odrzutnik trzpieni 1 -
111 FAN239-176 13484 Popychacz szczek (zespot) 1 1
FAN239-157 13485 Zes;_)()’f przewodu sprezonego
114 powietrza 1 1
115 DPN239-158 13486 Przewod sprezonego powietrza 1 1
DPN239-159 13487 Zlqc_zka przewodu sprezonego
116 powietrza 1 1
117 DPN239-160 13488 Ztgcze zenskie przewodu 1 1
118 PRG540-45 13489 Zacisk O (0911) 2 2
119 PRN314 17595 Koncowka robocza 1 1
120 PRN514 16214 Koncowka robocza 1 1
121 DPN239-139 13490 Klucz nasadowy szesciokagtny 1 1
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Dodatkowe czesci i zestawy sg rowniez dostepne oddzielnie.

Nr czesci

Opis

PRN214

Koncéwka robocza do nitdéw o srednicy 2,0 mm (mikronity)

PRG402-02

Szczeki do nitdw o srednicy 2 mm (mikronity)

DP239-110

Klucz nasadowy szesciokatny 17 mm do ztgcza nasadki

(DPN239-034)

FA239-174

Zestaw przedtuzacza czesci przedniej ProSet® 1600 - dlugosé 5”

(127 mm)
zawiera:

5

DPN239-008

Rygiel prowadnicy szczek

7

DPN900-001

O-Ring

8

DPN239-011

Nakretka obudowy przedniej

11

DPN901-002

Sprezyna

DPN239-169

Obudowa przednia

DPN239-170

Przedtuzacz gtowicy wyciggajgcej

DPN239-171

Zigcze gtowicy wyciggajacej

FAN239-172

Popychacz szczek (zespot)

AlalAalalalalala

FA239-175

Zestaw uszczelek ProSet® 1600/1600MCS
zawiera:

7

DPN900-001

O-Ring

15

DPN900-002

O-Ring

18

DPN900-003

O-Ring

22

DPN900-004

O-Ring

25

DPN900-005

O-Ring

37

DPN900-006

O-Ring

46

DPN900-007

O-Ring

60

DPN900-010

O-Ring

68

DPN900-013

O-Ring

94

DPN900-017

O-Ring

17

DPN908-001

Zagarniacz

19

DPN908-002

U-Ring

20

DPN908-003

Uszczelka Penta

21

DPN908-004

U-Ring

52

DPN908-005

Uszczelka Penta

53

DPN908-006

U-Ring

FA203-408

Zestaw do modyfikacji MCS5000 (zdalny uktad MCS)
1600
zawiera:

-U_\_\_\_\_\_\NN_\_\NN_\N_\_\

roSet®

MCS5000-78

Nasadka przytgczeniowa

MCS5000-81

Przepust kablowy

PRT5250-24

Tuleja stozkowa

PRT5250-26

Tuleja stozkowa

PRT5250-98

Koncowka do nitéw o srednicy 5 mm

PRT5250-99

Koncowka do nitéw o Srednicy 4 mm

Alalalala]la

FAN239-177

Zestaw modernizacji uktadu MCS ProSet™ 1600
zawiera:

39 | DPN239-119

Ptyta nasadki

96 | FAN239-166

Pojemnik na trzpienie (zesp6t)
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Procedura napetniania olejem hydraulicznym

! wazNE. PRZED PRZYSTAPIENIEM DO NAPELNIANIA NALEZY KONIECZNIE ODLACZYC
NITOWNICE OD SPREZONEGO POWIETRZA. STOSOWAC Rus 1

JEDYNIE ZATWIERDZONY OLEJ HYDRAULICZNY PODANY
W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI.

1.

10.

Odtgczy¢ przewodd sprezonego powietrza. )
Sruba z tbem

Zdja¢ obudowe przednig (6) i pojemnik (96).
Odkreci¢ cztery sruby z tbem gniazdowym (88) kluczem szesciokgtnym 4 mm (element wyposazenia). (rys. 1)

Obraoci¢ nitownicg dotem do gory i zdjgc¢ cylinder (89).

Nastepnie wyciagng¢ zespot ttoka (57). (rys. 2)

Spuscic olej z nitownicy do pojemnika na zuzyty olej. Rys. 2

Cylinder (89)
Usuna¢ czystg szmatkg zanieczyszczenia z zespotu ttoka (57)
oraz wnetrza cylindra (89). Zespot tioka (57)
Natozy¢ cienkg warstwe smaru uszczelniajgcego na

powierzchnie wewnetrzng cylindra.

Poluzowa¢ prowadnice szczek (3) o okoto 3 petne obroty lub o
0,12" (3 mm) i poluzowac $rube wlewu (45) o okoto 3 - 3%

petnego obrotu lub 0 0,14"(3,6 mm) (rys. 3).

Ponownie ustawi¢ nitownice stabilnie dotem do gory i wla¢ olej hydrauliczny do tulei dolnej (51) do poziomu

uszczelki dociskowej (biata czes¢) (53). (rys. 4)

Wsung¢ do potowy zespot ttoka (57) w tuleje dolng (51), tak aby aby zanieczyszczony olej hydrauliczny i pecherze
powietrza wydostaly sie wlewem z poluzowanej sSruby wlewu (45).

Przytrzymac zespét ttoka do momentu, az przestang
Rys. 0,12" (3 mm)

_>//Q_

wydobywac sie pecherze powietrza. (rys. 5)

14” (3,6 mm)
Dokreci¢ lekko srube wlewu (45) i wyciggna¢ zespot tloka (57).

Sruba -
I
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11. Dola¢ wiecej oleju hydraulicznego do tulei dolnej (51) do poziomu uszczelki dociskowej i wcisng¢ zespét ttoka (57) w
tuleje dolng (51). Wcisnac¢ zespét ttoka do wewnatrz i na zewnatrz, powolnym, ciggtym ruchem. Czynnos¢ tg
powtdrzy¢ 5-6 razy.

Nastepnie wyciggna¢ go i sprawdzi¢ czy na powierzchnie oleju nie wyptywajg pecherze powietrza.
Jesli pecherze sg nadal widoczne, powtarzac te procedure az do ich zaniku. (rys. 6).
W celu pozbycia sie wszystkich pecherzy z oleju moze okaza¢ sie konieczne powtdrzenie tych czynnosci 2-3 razy.
Jesli po trzeciej probie w oleju nadal znajdujg sie pecherze, nalezy powréci¢ do punktu 5. i zaczgé wszystkie
czynnosci od nowa spuszczajgc najpierw olej z nitownicy.
Rys.
Pierscien

Tuleja dolna (51)

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Zespot toka (57)

Zespot toka (57) Tuleja dolna (51)

Sruba

Gdy w oleju przestang by¢ widoczne pecherze powietrza, nalezy dola¢ go do tulei dolnej (51) do poziomu uszczelki

dociskowej (55).

Sprawdzi¢, czy prowadnica szczek (3) jest luzna (patrz punkt 7). Wcisng¢ zespét ttoka (57) w tuleje dolng (51) do

potowy. Trzymajac zespot ttoka w tym potozeniu zatozy¢ obudowe przednig i dokrecic jg reka.

Czystg szmatkg usungc¢ doktadnie olej z zespotu ttoka (57), zespotu pokrywy cylindra (54) oraz tulei dolnej (51).

Natozy¢ cylinder (89) na zespot ttoka (57), a nastgpnie obréci¢ nitownice w normalne potozenie i dokreci¢ cztery

Sruby z tbem gniazdowym (88) momentem obrotowym 65 - 75 in-lbs (7,5 — 8,5 N-m).

Zdja¢ obudowe przednig (6) i dokreci¢ reka prowadnice szczek (3) do oporu.

Poluzowac $rube wlewu (45) o okoto 3 - 3%z petnego obrotu lub o0 0,14"(3,6 mm), aby umozliwi¢ wyptynigcie nadmiaru oleju

hydraulicznego oraz pecherzy powietrza. Gdy olej przestanie wyptywacé, dokrecic¢ srube wlewu (rys. 7).

Oczyscic¢ nitownice ze wszelkich sladow oleju i zanieczyszczen. Rys.

Zatozy¢ ponownie obudowe przednig (6) i pojemnik na trzpienie (96).
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Uwaga: Podczas montazu oraz demontazu chroni¢ olej hydrauliczny i wnetrze cylindra przed

przedostaniem sie do nich jakichkolwiek czastek metalu i zanieczyszczen.

Konserwacja

Harmonogram konserwacji zapobiegawczej

Pozycja Czynnosé Czestotliwosé
Oczysci¢ i nasmarowac Patrz "Obstuga techniczna 1 raz dziennie lub
czesc¢ przednig nitownicy czesci przedniej" co 5000 cykli roboczych.
nie sg pekniete lub Podczas obstugi technicznej czesci
Sprawdzi¢, czy szczeki uszkodzone oraz czy ich zeby | przedniej lub gdy szczeki zaczng Slizgaé
nie sg zuzyte. sie na trzpieniach nitow.

Gdy ilos¢ zerwanych trzpieni

w pojemniku utrudnia podawanie

do niego nowych trzpieni.

(pojemnos¢ zalezy od rozmiaru nitu -
pojemnik miesci okoto 75-90 trzpieni
nitow o srednicy 5/32” (4,0 mm)).

Co tydzien lub gdy podcisnienie w
uktadzie MCS nie bedzie wystarczajace
do wciggania zerwanych trzpieni do
pojemnika.

Oprézni¢ pojemnik

Pojemnik na trzpienie

Oczysci¢ ttumik pojemnika

Uwaga: Uzywac¢ wylacznie smaréw i Srodkow smarujacych podanych przez firme Emhart
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Informacje dotyczace bezpieczenstwa

SMARUSZCZELNIAJACY (nr produktu:

OLEJ DO SZCZEK (nr produktu:

OLEJ HYDRAULICZNY (nr produktu:

PSA075508P)
LUBRIPLATE® 130-AA

Wyprodukowany przez:

Fiske Brothers Refining Co.
Telefon: (419) 691-2491

Telefon awaryjny: (800) 255-3924

Smar ALVANIA® EP 1

Nr produktu: 71124

Wyprodukowany przez:

Shell Oil Products

Telefon: (877) 276-7285

Karta charakterystyki MSDS nr: 57072E-5

Pierwsza pomoc:

KONTAKT ZE SKORA:

Zdja¢ zanieczyszczong odziez

i umy¢ jg ciepta wodg z
W przypadku dostania sie substanc;ji
pod skore przez wysokie ci$nienie,
NATYCHMIAST wezwac lekarza,
bez wzglgdu na jej ilos¢.
Opédznienie moze spowodowac
pogorszenie stanu narazonej czesci ciata.

mydtem.

SPOZYCIE:
Natychmiast wezwac lekarza. Nie
wywotywaé wymiotow.

KONTAKT Z OCZAMI:

Ptukac¢ czystg wodg przez 15 minut

lub do ustgpienia podraznienia.
podraznienie

nie ustepuje, zasiegna¢ porady lekarza.

Jesli

Ogien:

TEMPERATURA ZAPLONU: COC- 400°F
Narazone pojemniki schfodzi¢ wodg.

Gasi¢  piang, proszkiem  gasniczym,
dwutlenkiem wegla

lub strumieniem wody.

Oddzialywanie na srodowisko:
UTYLIZACJA ODPADOW:

Dopilnowa¢, aby utylizacja odbywata sig
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Zutylizowaé

wchtonigty materiat w certyfikowanym
zakfadzie utylizacji odpadéw lub na miejscu.

WYDOSTANIE SIE DO SRODOWISKA:
Zdrapac¢ smar, zmy¢ pozostatosci
odpowiednim rozpuszczalnikiem naftowym
lub posypac¢

materiatem pochtfaniajgcym.

Przenoszenie/przechowywanie:

Trzymac pojemniki zamkniete

w przypadku nieuzywania substancji. Nie
przenosi¢ ani nie przechowywac¢ w poblizu
zrodet ciepta,

iskier, otwartego ptomienia i silnych srodkéw
utleniajacych.

Lubriplate® jest zastrzezonym znakiem
towarowym  Fiske  Brothers  Refining
Company.

PRG510-130

)

SUNPAR 107

Wyprodukowany przez:
Sunoco, Inc.

Telefon awaryjny: (800) 424-9300

Pierwsza pomoc:

KONTAKT ZE SKORA:
My¢ wodg z mydtem, dopoki nie
bedzie czu¢ Zadnego  zapachu.

W przypadku zaczerwienienia lub
pojawienia sie obrzgku, uzyska¢ pomoc
medyczng. Wypra¢ odziez przed
ponownym uzyciem.

SPOZYCIE:

Nie wywotywa¢ wymiotow! Nie

podawac ptynéw! Uzyska¢ dorazng
pomoc medyczng. Niewielkie ilosci oleju,
ktore przypadkowo dostaly sie do jamy
ustnej

nalezy wyptukac, az nie bedzie czu¢
smaku oleju.

KONTAKT Z OCZAMI:

Sptuka¢ woda.

Ogien:

TEMPERATURA ZAPLONU:  Powyzej
200°F

Moze sie zapali¢. Gasi¢ strumieniem
wody, zwykla  piang, proszkiem

gasniczym lub
dwutlenkiem wegla.

Oddzialywanie na srodowisko:
UTYLIZACJA ODPADOW:

Nie wylewac do kanalizacji lub kanatow
burzowych.

Skontaktowa¢ sie¢ z autoryzowanym
zakladem

utylizaciji.

WYDOSTANIE SIE DO SRODOWISKA:
Zebra¢ rozlang substancjg. Posypac
materiatem

obojetnym. Rozlang substancje zebra¢
topatg, zamies¢ lub

odkurzyé.

Przenoszenie/przechowywanie:
Warunki przechowywania odpowiadajg
klasie 1B wg NFPA. Unika¢
diugotrwatego wdychania mgty olejowe;j
lub

oparéw. Unikac przediuzonego lub
powtarzajgcego sig¢ kontaktu ze skora.
Unika¢

kontaktu z oczami. Sptuka¢ doktadnie

po zakonczeniu pracy.

Nalezy zapozna¢ si¢ z aktualnych kart charakterystyk MSDS w celu
uzyskania kompletnych informacji na temat bezpieczenstwa i sposobu
obchodzenia sie z substancjami. Mozna je uzyska¢ w miejscu zakupu.

PRG540-130)
MOBIL DTE 26

Wyprodukowany przez:

ExxonMobil Corporation

Telefon awaryjny: (609) 737-4411

Karta charakterystyki MSDS na zadanie pod
nr faksu:

(613) 228-1467 Karta charakterystyki MSDS
nr: 602649-00

Shell TELLUS 68

Wyprodukowany przez:

SOPUS Products

Informacje nt. bezpieczenstwie dla zdrowia:
(877) 504-9351

Pomoc techniczna MSDS:

(877) 276-7285 Karta charakterystyki MSDS
nr: 402288L-0

Dystrybucja:
Embhart Teknologies
Telefon: (203) 924-9341

Pierwsza pomoc:

KONTAKT ZE SKORA:

Zdja¢ zanieczyszczong odziez

i obuwie oraz usungc olej ze skory.

Sptuka¢ skére woda, a nastepnie umyé
wodg z mydtem. W przypadku wystapienia
podraznienia

zasiggnac¢ porady lekarza.

SPOZYCIE:

Nie wywotywa¢ wymiotéw. Najczgsciej nie sg
potrzebne zadne srodki zaradcze, chyba ze
spozyto duzg ilos¢ oleju.

Na wszelki wypadek zasiegng¢ porady
lekarza.
KONTAKT Z OCZAMI:

Sptukaé wodg. W przypadku wystgpienia
podraznienia
zasiggnac¢ porady lekarza.

Ogien:

TEMPERATURA ZAPLONU: 390°F/198.9°C
Olej jest Izejszy od wody i moze zapali¢ sie
ponownie

na jej powierzchni. Gasi¢ mgtg wodna,

piang alkoholowa, proszkiem gasniczym

lub dwutlenkiem wegla (CO2). Nie stosowaé
bezposredniego strumienia wody.

Oddzialywanie na srodowisko:
WYDOSTANIE SIE DO SRODOWISKA:
Zaabsorbowa¢ pozostatosci  materiatem
pochtaniajgcym takim jak

glina, piasek lub inny odpowiedni materiat.
Umiesci¢ w nieprzeciekajgcym pojemniku i
zamknag¢ szczelnie w celu prawidtowego
przeprowadzenia utylizacji.

Postepowanie z substancja:

Zmy¢ woda z mydtem przed

spozyciem pokarméw, napojow, paleniem,
stosowaniem

kosmetykéw lub skorzystaniem z toalety.
Usung¢ w odpowiedni

sposéb z artykutéw skérzanych, takich jak
obuwie lub paski, ktérych nie mozna
odkazi¢. Stosowac w dobrze

wentylowanych miejscach.
Przechowywanie:

Przechowywa¢ w chtodnym, suchym miejscu
o odpowiedniej

wentylacji. Trzymac z dala od otwa8goa 20
ptomienia i wysokich temperatur.




Wykrywanie | usuwanie usterek

Objaw

Prawdopodobna przyczyna

Srodki zaradcze

NITOWNICA NIE DZIALA

Nitownica nie jest podtgczona do
zrédfa sprezonego powietrza.
Zawor OS znajduje sie w potozeniu
OFF ("ZAMKNIETY").
Niedostateczne ci$nienie
sprezonego powietrza.

Zbyt wysokie cisnienie sprezonego
powietrza.

Niedostateczny poziom oleju
hydraulicznego w nitownicy.

Podtgczy¢ do odpowiedniego zrédta
sprezonego powietrza.

Przesung¢ zawdr OS w potozenie
ON ("OTWARTY").

Wyregulowac cisnienie sprezonego
powietrza.

Wyregulowac cisnienie sprezonego
powietrza.

Podda¢ nitownice obstudze
technicznej przez uprawniony
personel.

NITOWNICA NIE POWRACA W POLOZENIE
POCZATKOWE

Prawdopodobne zacigcie na skutek
pojawienia si¢ zanieczyszczen w
obudowie przednie;j.

Przeprowadzi¢ obstuge techniczng
czesci przedniej i sprawdzi¢, czy nie
wystepuje zanieczyszczenie lub
uszkodzenie.

POMIJANIE SKOKOW ROBOCZYCH PRZEZ NITOWNICE

Niedostateczny poziom oleju
hydraulicznego w nitownicy.

Podda¢ nitownice obstudze
technicznej przez uprawniony
personel.

SZCZEKI SLIZGAJA SIE NA TRZPIENIACH

Szczeki zanieczyszczone lub
wymagajg smarowania.
Zuzyte szczeki.

Oczysci¢ lub nasmarowacé szczeki.
Wymieni¢ szczeki.

SZCZEKI SIE NIE OTWIERAJA

Zanieczyszczona przednia
obudowa, szczeki lub prowadnica
szczek.

Przednia obudowa obluzowana.
Nadmiar oleju hydraulicznego w
nitownicy.

Przeprowadzi¢ obstuge techniczng
czesci przedniej i wyczysci¢
wewnatrz przednig obudowe.
Dokreci¢ przednig obudowe.
Podda¢ nitownice obstudze
technicznej przez uprawniony
personel.

TRZPIEN POZOSTAJE W SZCZEKACH

Szczeki zanieczyszczone lub
wymagajg smarowania.

Przeprowadzi¢ obstuge techniczng
czesci przedniej, aby wyczyscic i
posmarowac szczeki.

NIT NIE WCHODZI W KONCOWKE ROBOCZA

Nieprawidtowa kofcéwka robocza.

otworze koncoéwki roboczej.

Zainstalowa¢ prawidtowg koncéwke
robocza.

Wyija¢ pierscien $cinajacy,
sprawdzi¢ prawidtowos$¢ koncowki
roboczej i parametry uzytkowe w
celu zapewnienia prawidtowego
nitowania.

TRZPIENIE NITOW NIE ZRYWAJA SIE

Nit nie jest catkowicie speczany.
Zbyt duza sita potrzebna do
zerwania trzpienia.
Niedostateczne ci$nienie
sprezonego powietrza.

Powtérzy¢ skok lub zmienic¢ nit.
Uzy¢ nitownicy o lepszych
parametrach.

Wyregulowac cisnienie sprezonego
powietrza na wymagang wartosc.

UKEAD MCS NIE DZIALA

Nitownica niepodtgczona do zrédta
sprezonego powietrza.

Brak pojemnika lub jego
nieszczelnose¢.

Zablokowany tor trzpienia.

Podtaczy¢ do odpowiedniego zrédta
sprezonego powietrza.

Sprawdzi¢ pojemnik na trzpienie.
Oczyscic tor trzpienia.

StABE PODCISNIENIE

Zanieczyszczony ttumik.
Pojemnik jest wypetniony
trzpieniami.
Niedostateczne ci$nienie
sprezonego powietrza.

Oczysci¢ lub wymieni¢ ttumik.
Oproézni¢ pojemnik z trzpieni.
Wyregulowac cisnienie sprezonego
powietrza.
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Deklaracja zgodnosci EC

My, Emhart Teknologies
Tucker Fasteners Limited

Birmingham B42 1BP
Wielka Brytania,

oswiadczamy, ze produkt:

ProSet® 1600
ProSet® 1600 MCS

spetnia wymogi nastepujgcych norm:

EN 292, czes¢ 1iczesc 2 ISO prEN 15744
ISO 3744 EN 28662 - 1
ISO prEN 792, czesc 1 EN 12096

EN ISO 4871

i jest zgodny z postanowieniami Dyrektywy Maszynowej 98/37/EEC, ktéra zastepuje Dyrektywe 89/392/EEC
oraz zmieniajace jg Dyrektywy 91/368/EEC, 93/44/EEC i 93/68/EEC.

rE
Podpisano:

Eymard Chitty, Wiceprezes, R&D

Birmingham

1 lipca 2006 roku
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AMERYKA POLNOCNA I PO
LUDNIOWA

USA

Connecticut

50 Shelton Technology Center
P.O. Box 859

Shelton, CT 06484

USA

Tel. 203-924-9341

Faks 800-225-5614

Kanada

9870 boul. Du Golf
Anjou, Quebec H1J 2Y7
Kanada

Tel. 514-351-0330
Faks 514-351-0458

Brazylia
Rua Ricardo Cavatton, 226 LAPA

CEP 05038-110 Sao Paulo, SP
Brazylia

Tel. +55-11-3871-6460

Faks +55-11-3611-3508

Meksyk
Bosque de Radiatas No 42

Bosques de las Lomas
05120 México, D.F.
Tel. +52-555-326-7100
Faks +52-555-326-7141

EUROPA

Dania

Farverland 1B
DK-2600 Glostrup
Dania

Tel. +45-4484-1100
Faks +45-4484-6212

Finlandia
Hyttmastargranden 4,
FIN-02780 ESBO
Finladnia

Tel. +358 9 8190060
Faks +358 9 812428

Francja

ZA des Petits Carreaux

Batiment Haute Technologie No 8
2 bis, Avenue des Coquelicots
94385 Bonneuil-Sur-Marne
Francja

Tel. 33-1-5671-2424

Faks 33-1-5671-2434

Norwegia
Postboks 153, Leirdal

1009 Oslo, Norwegia
Tel. +47 2290-9990
Faks +47 2290-9980

Hiszpania

Carretera M-300 Km 29 700
28802 Alcala de Henares
Madryd, Hiszpania

Tel. 34-91-887-1470

Faks 34-91-882-3602

Szwecja
Skjutbanevagen 6

SE-701 44 Orebro, Szwecja
Tel. +46 (0)19 205800
Faks +46 19 260038

Wielka Brytania
177 Walsall Road

Perry Barr

Birmingham, B42 1BP
Wielka Brytania

Tel. +44 (0) 121 356-4811
Faks +44 (0) 121 356-1598

AZJAWSCHODNIA

Japonia
Shuwa Kioicho Park Building 302

3-6 Kioicho, Chiyoda-Ku
Tokio, 102-0094, Japonia
Tel. 81-03-3265-7291
Faks. 81-03-3265-7298

Korea

Rm 609, Seorin Bldg.
45-15 Yeoido-Dong
Yeongdeungpo-Ku

Seul, 150-891, R.O. Korea
Tel. 82-2-783-9226

Faks 82-2-783-9228

Chiny

488 Jia Tang Road
Dystrykt Jiading
Shanghai 201807
Republika Ludowa Chin
Tel. 86-21-5954-8626
Faks 86-21-5954-8775

Odwiedz nasza strone
internetowg pod adresem
http://www.emhart.com

©2006 Emhart Industries, Inc.
Nr formularza P513 Wer. 0
(04/06)

Emhart

Teknolog’es

A% BLACKSDEGKER COMPANY
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