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Wstep

POP® ProSet® 3400 to lekkie, pneumatyczno-hydrauliczne nitownice, zalecane do stosowania z
oryginalnymi nitami marki POP® wedtug ponizszej tabeli:

) Srednica nita
Materiat
Rodzaj nita o
(korpus - trzpien) 3,2mm () | 4,0 mm (*) 4,8(*2;m 6,4 mm (1)
Al— Al v v v v
Z otwartym koncem i Al—St/SS v v v v
MultiGrip™ St - St v v v v
SS - SS; Mo — St /SS v v v v
Al - Al v v v v
Z zamknigtym koncem Al - St/SS; Cu - St d d d d
St — St v v v v
SS—SS v v v v
Nity LSR Al - Al v v v Nie dotyczy
Nity typu T Al — St v v v v
Nity Self Plugger St — St v v v v
Nity HR™ St — St v v v x
Nity HS Al — Al; St — St, Nie dotyczy | Nie dotyczy | Nie dotyczy v
Nity Ultra-Grip® Al— Al; St—St; SS—SS | Nie dotyczy | Nie dotyczy v v

Al: aluminium, St: stal, SS: stal nierdzewna, Cu: miedz, Mo: stop Monela . (*) Stosowa¢ szczeki PRG540-46 i zestaw z popychaczem
FAN276-064. (**) Stosowac szczgki PRG540-46 i zestaw z popychaczem DPN276-006. (1) Stosowac szczeki PRG540-44 i zestaw z
popychaczem DPN276-006.

A Zasady BHP A

ABY ZAPEWNIC PRAWIDLOWE FUNKCJONOWANIE NITOWNICY POP® ProSet® Z SERII 3400
ORAZ BEZPIECZNA PRACE PRZY JEJ UZYCIU ZAPOZNAJ SIE DOKLADNIE Z NINIEJSZA
INSTRUKCJA PRZED PRZYGOTOWANIEM NARZEDZIA DO PRACY | PRZYSTAPIENIEM DO
NITOWANIA

1. NIE uzywaj nitownicy w inny sposob niz zalecany przez firme Emhart Teknologies.

2. Zawsze nos srodki ochrony oczu przy pracy nitownicg lub przebywaniu w poblizu miejsca jej
uzycia.

3. Ta nitownica NIE jest przeznaczona do pracy w warunkach zagrozenia wybuchem.

4. Przed przytgczeniem nitownicy do instalacji sprezonego powietrza sprawdz, czy nie ulegta
ona — tacznie ze wszystkimi przytgczami pneumatycznymi — jakimkolwiek uszkodzeniom.

5. Wszelkie naprawy i (lub) obstuga techniczna nitownicy moga by¢ wykonywane jedynie
przez przeszkolonych pracownikow i w wyznaczonych odstepach czasu.

6. Przed przystgpieniem do regulacji, serwisowania lub demontazu jakichkolwiek elementéw
sktadowych nitownicy odtgcz od niej doptyw sprezonego powietrza.

7. Trzymaj palce z dala od spustu przy przytgczaniu nitownicy do instalacji sprezonego
powietrza lub przy zaniku cisnienia w tej instalaciji.
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8. Trzymaj palce z dala od czes$ci przedniej nitownicy przy jej przytaczaniu do instalacji
sprezonego powietrza i nitowaniu.

9. NIE celuj do nikogo z nitownicy.
10. NIE uzywaj nitownicy ze zdjetg obudowg czesci przednie;j.
11. NIE uzywaj nitownicy bez odrzutnika trzpieni lub pojemnika na trzpienie.

12. NIE dokonuj jakichkolwiek przerébek nitownicy. Przerobki powodujg utrate wszelkich
gwarancji i mogg prowadzi¢ do uszkodzenia nitownicy lub obrazen ciata jej uzytkownika.

13. NIE zagladaj do nitownicy od przodu ani od tytu, gdy jest przytgczona do instalacji
sprezonego powietrza.

14. Cisnienie robocze nie moze przekracza¢ 6,9 bar.
15. NIE wymierzaj wylotu powietrza z nitownicy w niczyim kierunku.
16. Umyj rece, jesli miaty kontakt z ptynem hydraulicznym lub srodkiem smarnym.

17. Trzymaj wiosy, palce i luzne element odziezy z dala od ruchomych elementoéw nitownicy.
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Charakterystyka techniczna

ProSet® 3400 ProSet® 3400MCS
Masa 1,90 kg 2,00 kg
Dtugosé 309 mm 334 mm
Wysokos$¢ 316 mm 316 mm
Skok roboczy 26 mm 26 mm
Sita wyciggania
trzpienia 18,5 kN przy 6,2 bar 18,5 kN przy 6,2 bar
Zuzycie
sprezonego
powietrza 4,86 I na 1 nit 80 I/min (maks.)

Akcesoria zataczone w opakowaniu nitownicy

Liczba | Nazwa ProSet® 3400 | ProSet® 3400MCS Nr czesci

1 Nitownica ProSet® 3400 v v -

1 Instrukcja obstugi v v P449

1 Instrukcja obstugi technicznej v v P551
Koncowka robocza dla nitéw

1 v 4 PRN414
otwartych rozmiaru 3,2
Koncowka robocza dla nitéw

1 4 4 PRN514
otwartych rozmiaru 4
Koncowka robocza dla nitéw

1 4 4 PRN614
otwartych rozmiaru 5
Koncowka robocza dla nitéw

1 Zainstalowana Zainstalowana PRN811
otwartych rozmiaru 6,4
Popychacz szczek (zespdt) dla nitow

1 by ek (zespo) v 4 FAN276-064
rozmiary 4i 5

1 Zespot przewodu powietrza v v FAN276-154

1 Klucz imbus 4 mm 4 4 DPN239-139

1 Karta gwarancyjna v v FG2185
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Wymagania dla medioéw i materiatow eksploatacyjnych

Zasilanie sprezonym powietrzem * Minimum 150 I/min
Zalecane cisnienie robocze 5,0 — 6,2 bar , powietrze suche i przefiltrowane
Maksymalne cisnienie robocze 6,9 bar , powietrze suche i przefiltrowane
Olej hydrauliczny ** POP® nrkatalog.: PRG540-130 (0,945 1)
Olej do szczek ** POP® nr katalog.: PRG510-130 (177 ml)
Smar do uszczelnien ** POP® nr katalog.: PSA075508P (54 g)

(*) Uwaga: w celu uzyskania najlepszych wynikdw oraz dtugotrwatej eksploatacji nalezy stosowac suche i
przefiltrowane sprezone powietrze
(*) Uwaga: patrz informacja nt. bezpieczenstwa srodkéw smarnych.
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Wymiary nitownicy ProSet® 3400

12,17 (309 mm)

4,06”

(103 nﬁ?/

0,882" (22,4

2,66” (67,5 mm)
2,32 (59 mm)

12,44” (316 mm)

4,21” (107 mm) \ 4

L ProSet® 3400

4,21” (107 mm)

13,15” (334 mm)

0,882" (22,4

2,66” (67,5 mm)

12,44” (316 mm)

h 4

4,21” (107 mm)

LProSet® 3400 MCS

4,21” (107 mm)

Embhart Teknologies - 50 Shelton Technology Center, Shelton CT 06484, USA - Tel. +1 (203) 924-9341 — Faks +1 (800) 225-5614  Strona 8



Wspdine koncowki robocze

Srednica Nit Nit zamkniety Nity HR S Nity Popychacz
— — Nity H . ®
nita otwarty Trzpien Trz.pl.en Ko.rp.us Korpus Ultra-Grip szczek
stalowy aluminiowy | aluminiowy stalowy
1/8 PRN414* PRN424 PRN434 PRN414* PRN4HR - -
(3,2 mm)
FAN276-064*
5/32 PRN514* PRN524 PRN534 PRN514* PRN5HR - -
(4,0 mm)
3/16 PRN614* PRN624 PRN634 PRN614* PRN6HR - N-406
(4,8 mm)
147 PRN8PS Iub | D' \276-006
PRN811* PRN822 - PRN811* - PRN8PS
(6,4 mm) N-407

* Zainstalowany w nitownicy

Przy nitowaniu nitami typu T o $rednicy 3/16” (4,8 mm) nalezy stosowac¢ kohcéwke roboczg PRN625, zas
przy nitowaniu nitami o $rednicy %" (6,4 mm) nalezy stosowac koncowke PRN825. Do nitéw Monobolt® o
$rednicy 3/16” (4.8mm) nalezy stosowac koncéwke roboczg N-410, zas dla nitéw o $rednicy 42" (6.4mm) —
koncowke N-414.

Podstawowe zasady uzytkowania nitownicy

Przed przystapieniem do pracy nitownica nalezy :

O Sprawdzi¢, czy nie jest ona uszkodzona i czy nie wystepujg wycieki oleju — nie uzywacé

nitownicy, jesli jest ona uszkodzona lub jesli wycieka z niej olej.

O Sprawdzi¢, czy zatozona jest odpowiednia koncoéwka robocza i dokreci¢ jg momentem

obrotowym 6,8 — 7,3 Nm .

O Sprawdzi¢, czy nakretka mocujgca obudowe przednig (8) jest mocno dokrecona — dokrecac ja

wytacznie reka.

O Przylaczyé nitownice do przewodu sprezonego powietrza — patrz wymagania dla zasilania

sprezonym powietrzem (str. 5).

Zatozy¢ pojemnik na zerwane trzpienie (113) — (tylko nitownica MCS).

Otworzy¢ zawor doptywu sprezonego powietrza przesuwajac czerwong tuleje OS (130) z boku

nitownicy (patrz uwaga ponizej).

[ S S A

(MCS), podcisnienie wciagnie trzpien do pojemnika.
nitownica ProSet™

UWAGA:
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Witozy¢ nit do koncowki robocze;.

Wtozy¢ nit do otworu w taczonych elementach.

Pociagnac¢ za spust w celu speczenia nitu.

Zwolni¢ nacisk na spust — jesli nitownica jest wyposazona w ukfad zbierania zerwanych trzpieni

3400 jest wyposazona w zawér OS (Otwarty/Zamkniety) do
OTWIERANIA i ZAMYKANIA doptywu sprezonego powietrza w celu oszczedzania powietrza,
gdy narzedzie to nie jest uzywane.
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Doptyw  powietrza _ otwarty:
Otworzyé zawor poprzez
przesuniecie jego suwaka w
pokazanym kierunku (do gory).

Doplyw powietrza zamkniety:
Zamkng¢ zawor poprzez
przesuniecie jego suwaka w
pokazanym kierunku (do dotu).

Suwak zaworu
oS

Obstuga czesci przedniej

Nakretka obudowy
Prowadnica szczek

czesci przedniej
Gtlowica wyciggajgca trzpien

Obudowa czesci Rygiel prowadnicy szczek

rzedniej
przednie] Zitgcze obudowy

Ptask pod klucz

Skok rygla prowadnicy szczek

Uszczelka

Zeby ryglujace gtowicy wyciagajace;j.

Zeby prowadnicy szczek

W celu zapewnienia optymalnego dziatania nitownicy nalezy prowadzi¢ systematycza obstuge techniczng czesci
przedniej, zgodnie z Harmonogramem Zapobiegawczej Obstugi Technicznej.

OSTRZEC ENIE: przed przystapieniem do obstugi technicznej czesci przedniej ODLACZYC
PRZEWOD SPREZONEGO POWIETRZA, aby uniknaé OBRAZEN.
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ZDJAC OBUDOWE PRZEDNIA:

Odkreci¢ reka zakretke obudowy czesci przedniej i
zsung¢ obudowe z nitownicy.

ZDJAC PROWADNICE SZCZEK W CELU
UZYSKANIA DOSTEPU DO SZCZEK | CZESCI
WEWNETRZNYCH:

Odciagna¢ do tytu rygiel prowadnicy szczek w celu
wyczepienia zgbdw rygla oraz odkreci¢ i zdjac
prowadnice szczek.

Zdemontowacé szczgki, ich popychacz oraz sprezyne
popychacza w celu ich konserwaciji.

0CzYSCIC CZESCI:

Oczysci¢ szczeki, ich prowadnice, popychacz szczek i
jego sprezyne oraz gwint gtowicy wyciggajace;j trzpien.
Natozy¢ smar uszczelniajacy na zewnetrzng
powierzchnie szczek oraz wewnetrzng powierzchnie
ich prowadnicy.

PONOWNIE ZMONTOWAC CZESCI
WEWNETRZNE | PROWADNICE SZCZEK:

Zatozy¢ szczeki na ich prowadnice oraz wsunaé
sprezyne popychacza szczek wraz z popychaczem w
gtowice do wyciggania trzpienia.

Natozy¢ niewielkg ilos¢ smaru uszczelniajacego na
gwinty gtowicy do wyciggania trzpienia i zeby rygla
prowadnicy szczek. Nakreci¢ do oporu prowadnice
szczek na gtowice. Sprawdzi¢, czy zeby zachodza.

Natozy¢ olej do szczek (PRG510-130) na szczeki
poprzez zanurzenie w nim zmontowanej prowadnicy
szczek na gtebokosé okoto 1 cala (25 mm). Oczyscié
zewnetrzng powierzchnie prowadnicy z nadmiaru
oleju.

(Upewni¢ sie czy doptyw sprezonego powietrza
jest odtaczony!)

PONOWNIE ZALOZYC OBUDOWE PRZEDNIA;:

Ponownie zatozy¢ obudowe przednig i rekg dokreci¢
mocno jej nakretke do uszczelki Uszczelka O-Ring. W
przypadku nakretki niedostatecznie mocno dokreconej
do tej uszczelki, w wersji MCS nitownicy moze nastapi¢
utrata podcisnienia.

System Zbierania Trzpieni (MCS) — nitownica ProSet® 3400 MCS

Ze wzgledow bezpieczenstwa, zdjecie z nitownicy pojemnika na trzpienie powoduje automatyczne
wylaczenie podcisnienia w uktadzie zbierania trzpieni. Ponowne zatozenie pojemnika zatgcza podcisnienie.

Podcisnienie w uktadzie MCS

zataczone

uktadzie MCS

Podcisnienie w

wytaczone

Czyszczenie ttumika pojemnika na trzpienie

W celu zapewnienia optymalnego dziatania nitownicy nalezy systematycznie czysci¢ ttumik pojemnika na
trzpienie, zgodnie z Harmonogramem Zapobiegawczego Obstugiwania Technicznego.

OSTRZEZENIE:

1.
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przed przystgpieniem do obstugi technicznej pojemnika na trzpienie

ODLACZYC PRZEWOD SPREZONEGO POWIETRZA, aby unikngé OBRAZEN.

0CZYSCIC POJEMNIK NA TRZPIENIE:
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Zdjaé i oproznic pojemnik (113), obracajac go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Odkreci¢ zakretke korncowg pojemnika (122) (kluczem ptaskim 17mm) i zdjg¢ kotpak pojemnika (120).
Zdjaé ttumik pojemnika (119).

Oczysci¢ wszystkie elementy i usung¢ z nich zanieczyszczenia.

Zakretka koncowa pojemnika (122)

Kotpak pojemnika (120)

Korpus pojemnika trzpieni (118)
Pierscien koncowy pojemnika (121)

Ttumik pojemnika (119)

2. PONOWNY MONTAZ POJEMNIKA NA TRZPIENIE:

e Zalozy¢ pierscien koncowy pojemnika trzpieni (121) na jego korpus (118). Uzy¢ wkretaka lub
podobnego narzedzia do przytrzymania koica pojemnika na miejscu podczas ponownego montazu
(patrz ilustracja ponizej).

e Zatozy¢ ttumik pojemnika (119) na jego pierscien koncowy (121).

* Zatozy¢ kotpak pojemnika (120) na koniec jego korpusu (121).

* Zatozy¢ i dokreci¢ nakretke koncowg pojemnika (122) na
jego pierscieniu koncowym (121).

Wkretak

Momenty obrotowe dla montazu nitownicy

Pozycja Nr czesci Nazwa czesci Moment obrotowy
1 PRN811 Koncéwka robocza, rozmiar 8
137 PRN614 Koncéwka robocza, rozmiar 6
6,8 — 7,3 N-m
136 PRN514 Koncéwka robocza, rozmiar 5
135 PRN414 Koncéwka robocza, rozmiar 4
61 DPN276-031 | Tulejka dolna 75 -85 N-m
81 DPN276-043 | Nakretka mocujaca tulejki 60 - 70 N-m
111 Wkret  imbusowy  kotpaka
DPN907-003 ) ] 5,2-5,8 N-m
pojemnika
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Elementy sktadowe nitownicy

ProSet® 3400/3400MCS
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Dla wersiji
uktadem MCS

106

Dla wersji bez
uktadu MCS

(*) Te elementy wymagaija kleju do gwintéw Loctite® 242.
(1) Te elementy nalezy dokreca¢ momentem obrotowym podanym w tabeli “Momenty obrotowe dla dokrecania elementow

nitownicy”.
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Wykaz czesci

Poz. Nr czesci

Nazwa czesci

3400

3400 MCS

1 PRN811 Koncéwka robocza 1 1
2 PRG540-44 Szczeki 1 1
3 DPN276-001 Prowadnica szczek 1 1
4 DPN276-002 Glowica wyciggajaca 1 1
5 DPN276-003 Rygiel prowadnicy szczek 1 1
6 DPN276-004 Obudowa przednia 1 1
7 DPN900-059 Uszczelka O-Ring 1 1
8 DPN276-005 Nakretka obudowy przedniej 1 1
9 DPN276-006 Popychacz szczek 1 1
10 DPN900-060 Uszczelka O-Ring 1 1
11 DPN901-019 Sprezyna popychacza szczek 1 1
12 DPN901-020 Sprezyna 1 1
13 DPN276-007 Ztacze glowicy wyciagajacej 1 1
14 DPN276-008 Ttok hydrauliczny 1 1
15 DPN276-009 Rurka dystansowa 1 1
16 DPN276-010 Ztgcze obudowy 1 1
17 | DPN900-061 Uszczelka O-Ring 1 1
18 DPN276-011 Korpus uszczelki ttoczyska 1 1
19 DPN908-015 Pierscien zgarniajacy 1 1
20 DPN900-062 Uszczelka O-Ring 1 1
21 DPN908-021 Uszczelka dociskowa 2 2
22 DPN908-022 Uszczelka Penta 2 2
23 DPN900-063 Uszczelka O-Ring 1 1
24 DPN908-023 Uszczelka dociskowa 1 1
25 DPN900-064 Uszczelka O-Ring 1 1
26 DPN276-012 Rekoje$¢ gorna 1 1
27 DPN901-021 Sprezyna powrotna 1 1
28 DPN900-065 Uszczelka O-Ring 2 2
29 DPN276-013 Korpus zaworu MCS 1 1
30 DPN276-014 Trzpien zaworu MCS 1 1
31 DPN900-066 Uszczelka O-Ring 2 2
32 DPN901-022 Sprezyna 1 1
33 DPN276-015 Zigcze kotpaka 1 1
34 DPN276-016 Pierscien przedni kotpaka MCS 1 1
35 | DPN276-017 Suwak 1 1
36 DPN900-067 Uszczelka O-Ring 1 1
37 | DPN276-019 Pierscien tylny kotpaka MCS 1 1
38 DPN900-068 Uszczelka O-Ring 2 2
39 DPN276-018 Popychacz suwaka 1 1
40 DPN900-069 Uszczelka O-Ring 1 1
41 DPN276-020 Kotpak 1 1
42 DPN276-061 Kotnierz 2 2
43 DPN276-021 Whkret kotnierza 2 2
44 DPN276-023 Tulejka prowadzaca wyrzutnika 1 1
45 DPN900-013 Uszczelka O-Ring 1 1
46 DPN907-002 Whkret imbusowy 6 6
47 | DPN276-024 Ptytka kotpaka - 1
48 FAN276-022 Wyrzutnik (zespét) 1 1
52 DPN900-045 Uszczelka O-Ring 2 2
53 DPN239-047 Korek wlewu 1 1
54 DPN900-007 Uszczelka O-Ring 1 1
55 DPN900-070 Uszczelka O-Ring 1 1
56 DPN900-036 Uszczelka O-Ring 1 1
57 DPN276-028 Tulejka gérna 1 1
58 | DPN276-029 Zwezka 1 1
59 DPN902-002 Pierscien ustalajacy 1 1
60 DPN276-030 Plytka gérna 1 1
61 DPN276-031 Tulejka dolna 1 1
62 DPN276-085 Wkret ze tbem ptaskim 1 1
fazowanym
63 FAN276-033 Zespot rekojesci dolnej 1 1
66 FAN276-036 Zespot tloka pneumatycznego 1 1
69 DPN900-071 Uszczelka O-Ring 1 1
70 | FAN275-022 Zawor ROZSZ (zespot) 2 2
71 DPN275-025 Glowica zaworu ROZSZ 2 2
72 DPN901-008 Sprezyna zaworu ROZSZ 2 2
73 DPN275-024 Korpus zaworu ROZSZ 2 2
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Nazwa czesci 3400 MCS

74 | DPN275-023 Trzpien zaworu ROZSZ 2
75 DPN900-030 Uszczelka O-Ring

76 DPN900-072 Uszczelka O-Ring

77 DPN276-039 Korpus uszczelnienia rurki

78 FAN276-040 Zespot rurki

81 DPN276-043 Nakretka mocujaca tulejki

82 DPN276-044 Plytka denna

83 DPN276-045 Kotpak zaworu typu J

84 DPN900-073 Uszczelka O-Ring

85 | DPN900-012 Uszczelka O-Ring

86 DPN900-074 Uszczelka O-Ring

87 DPN900-035 Uszczelka O-Ring

88 DPN276-046 Trzpieh zaworu typu J

89 | DPN239-069 Thumik

90 DPN900-075 Uszczelka O-Ring

91 DPN900-076 Uszczelka O-Ring

92 DPN276-047 Ztgczka zaworu typu J

93 | DPN276-048 Ztgczka H.L.

94 DPN276-049 Rurka powietrza

95 | DPN239-120 Ztgczka

96 FAN239-074 Zespot korpusu zaworu typu S
99 DPN900-014 Uszczelka O-Ring

100 | DPN902-001 Pierscien ustalajacy

101 | DPN239-078 Trzpien zaworu typu S

102 DPN906-001 Wkret ze tbem ptaskim
zaokraglonym

103 | DPN239-150 Spust

104 | DPN900-015 Uszczelka O-Ring

105 | DPN239-083 Rurka tgczaca

106 | DPN276-050 Oktadzina rekojesci, prawa/lewa
107 | DPN907-001 Whkret imbusowy

108 | DPN239-086 Nakretka szesciokatna

109 | DPN276-051 Zaslepka

110 | DPN276-052 Komora

111 | DPN907-009 Wkret imbusowy

112 | DPN276-063 Hak

113 | FAN276-055 Pojemnik trzpieni (zespot)

14 DPN276-056 Kotnierz rygla pojemnika
trzpieni

115 | DPN900-077 Uszczelka O-Ring -
116 DPN276-057 TuIeja ryglujapa pojemnika )
trzpieni
117 | DPN903-001 Whkret kotpaka o tbie ptaskim -
118 | DPN276-058 Korpus pojemnika trzpieni -
119 | DPN276-059 Ttumik pojemnika trzpieni -
120 | DPN276-060 Kotpak pojemnika trzpieni -
DPN276-062 Pierscien koncowy pojemnika

L alaalalaln]alalna] o [alaln el el alalalalalalwalalalalalalalaN

A alalalwl = N 2 |alala|alalalnalalnal o [alaln N alalalalalalalwlalalalalalalalalNiN

&l trzpieni )

122 DPN239-152 Nakretka koficowa pojemnika ) 1
trzpieni

123 | DPN900-079 Uszczelka O-Ring 1 -

124 | DPN276-080 Ztacze odrzutnika 1 -

125 | DPN900-022 Uszczelka O-Ring 1 -

126 | PRG510-56 Odrzutnik 1 -

127 DPN276-053 Tulejka dystansowa ztgcza typu 1 1
R

128 | DPN276-076 Ztacze typu R 1 1

129 | DPN276-054 Adapter ztacza typu R 1 1

130 DPN276-078 Suwak zaworu odcinajacego 1 1
0S

131 | DPN900-078 Uszczelka O-Ring 2 2

132 | DPN276-077 Ztacze zaworu odcinajgcego OS 1 1

133 | DPN900-080 Uszczelka O-Ring 1 1

Akcesoria

134 | PRG540-46 Szczeki 1 1

135 | PRN414 Koncoéwka robocza, rozmiar 4 1 1

136 | PRN514 Koncowka robocza, rozmiar 5 1 1

137 | PRN614 Koncéwka robocza, rozmiar 6 1 1

138 | FAN276-064 Popychacz szczek (zespdét) 1 1

141 | DPN239-139 Klucz imbusowy 4mm 1 1
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Nr czesci Nazwa czesci 3400 MCS

142 FAN276-154 Zespot weza sprezonego 1 1

— powietrza

143 DPN276-155 Ztgczka weza sprezonego 1 1
powietrza

144 | DPN276-156 Ztgczka zenska weza 1 1

145 DPN276-157 Waz przytaczeniowy 1 1
sprezonego powietrza

146 | DPN276-158 Opaska zaciskowa 2 2

Opcjonalne czesci i zestawy sg dostepne takze osobno.

Embhart Teknologies - 50 Shelton Technology Center, Shelton CT 06484, USA - Tel. +1 (203) 924-9341 — Faks +1 (800) 225-5614
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Nr czesci NEPAVE! Nr czesci NEPAVE!

FAN276-075
2 PRG540-44
3 DPN276-001
5 DPN276-003
7 DPN900-059
8 DPN276-005
9 DPN276-006
10  DPN900-060
11 DPN901-019
12 DPN901-020
DPN276-067
DPN276-068
DPN276-069
FAN276-072

FAN276-152
7 DPN900-059
17 DPN900-061
19 DPN908-015
20 DPN900-062
21 DPN908-021
22 DPN908-022
23 DPN900-063
24 DPN908-023
25 DPN900-064
45 DPN900-013
54  DPN900-007
69 DPN900-071
76  DPN900-072
86 DPN900-074
131 DPN900-078

Embhart Teknologies - 50 Shelton Technology Center, Shelton CT 06484, USA - Tel. +1 (203) 924-9341 — Faks +1 (800) 225-5614

Zestaw wydtuzajacy koncowke nitownicy

ProSet® 3400 do 7,9” (200 mm)

Zawartosc:

Szczeki 1
Prowadnica szczek 1
Rygiel prowadnicy szczek 1
Uszczelka O-Ring 1
Nakretka obudowy przedniej 1
Popychacz szczek 1
Uszczelka O-Ring 1
Sprezyna popychacza szczek 1
Sprezyna 1
Obudowa przednia 1
Przedtuzenie gtowicy wyciggajgcej 1
Ztgcze glowicy wyciagajgcej 1
Popychacz szczek (zespéf) 1

Zestaw uszczelek do nitownicy ProSet®

3400/3400MCS

Zawartosc:

Uszczelka O-Ring 1
Uszczelka O-Ring 1
Pierscien zgarniajgcy 1
Uszczelka O-Ring 1
Uszczelka dociskowa 2
Uszczelka Penta 2
Uszczelka O-Ring 1
Uszczelka dociskowa 1
Uszczelka O-Ring 1
Uszczelka O-Ring 1
Uszczelka O-Ring 1
Uszczelka O-Ring 1
Uszczelka O-Ring 1
Uszczelka O-Ring 2
Uszczelka O-Ring 2

FAN276-165

Zestaw do instalowania uktadu zbierania

trzpieni na nitownicy ProSet® 3400

niewyposazonej w ten ukfad

Zawartos¢:

47 DPN276-024 Ptytka kofpaka 1

113  FAN276-055 Pojemnik trzpieni (zespot) 1

FA203-408

MCS5000-78
MCS5000-81
PRT5250-24

PRT5250-26

PRT5250-98
PRT5250-99

FA203-414

MCS5000-23
MCS5000-24
MCS5000-78
PRH840-3400
DPN276-081
DPN276-082
DPN905-008
PRH840-19
PRH850-3400
DPN276-083
DPN276-084
DPN905-008
PRH850-19

RP4-501

RP6-501

Zestaw modyfikacyjny do instalacji
oddalonego systemu MCS (MCS5000),
dla nitow rozmiaru 4,5i 6
Zawartosc:
Kotpak adaptera 1
Nasadka odprezajgca weza 1
Tulejka stozkowa do nitow rozmiaru 4 1
Tulejka stozkowa do nitéw rozmiaru 5 i 1
6
Ztgczka do nitéw rozmiaru 5 i 6 1
Ztgczka do nitéw rozmiaru 4 1
Zestaw modyfikacyjny do instalacji
oddalonego systemu MCS (MCS5000),
dla nitéw rozmiaru 8
Ztgczka do weza 3/8” 2
Waz 3/8” — 15 stop (4,6 m) 1
Kofpak adaptera 1
PRH840 Przystawka gtowicy katowej
Przystawka gtowicy katowej 1
Sruba $ciggajgca 1
Imbusowy wkret ustalajgcy 3
Szpilka $ruby Sciggajgcej 1
PRH850 Przystawka gtowicy katowej
Przystawka gtowicy katowej 1
Sruba $ciggajgca 1
Imbusowy wkret ustalajgcy 3
Szpilka $ruby $ciggajacej 1
Urzadzenie RP4/RP5 do automatycznego
tadowania nitéw do nitownicy ProSet® 3400
Urzadzenie RP6 do automatycznego

tadowania nitéw do nitownicy ProSet® 3400
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Napetnianie olejem hydraulicznym

OSTRZEUENIE: NITOWNICA MUSI BYC ODLACZONA OD INSTALACJI SPREZONEGO
POWIETRZA. STOSOWAC JEDYNIE ZATWIERDZONY OLEJ HYDRAULICZNY, PODANY W NINIEJSZEJ
INSTRUKCJL.

1.

2.

10.

1.

Tulejka dolna (61)

Rys. 1

Odtaczy¢ nitownice od instalacji sprezonego powietrza. Wkret imbusowy

Zdjac¢ obudowe przednig (6) i pojemnik trzpieni (113). (111

Odkreci¢ cztery wkrety imbusowe (111) kluczem imbusowym 4 mm (akcesoria — poz.
141). (Rys. 1)

Odwrdci¢ nitownice spodem do gory i zdja¢ komore (110).
Nastepnie wyciggna¢ zespot ttoka pneumatycznego (66) i zespot rurki (78). (Rys. 2)

Rys. 2
Spuscic olej z nitownicy do pojemnika na zuzyty ole;.
Komora (110) /™
Oczysci¢ zespot ttoka pneumatycznego (66) oraz wnetrze komory
(110) z zanieczyszczen czystg szmatka. Zespot tioka pneum. (66) TN\

Na wewnetrzng powierzchnie komory natozy¢ cienka warstwe
smaru do uszczelnien.
Zespot rurki (78)
Odkreci¢ prowadnice szczek (3) o okoto 3 petne obroty lub o 0,12" (3
mm) i odkreci¢ korek wlewu (53) o ok. 3 - 3% petnego obrotu lub o
0,14"(3,6 mm) (Rys. 3).

Unieruchomi¢ nitownice w potozeniu spodem do gory i wlewac olej hydrauliczny do tulejki
dolnej (61), az do poziomu uszczelki dociskowej (biaty element — czg$¢ 21). (Rys. 4)

Wocisng¢ zespot ttoka pneumatycznego (66) do potowy w tulejke dolng (61), az do pojawienia

sie zanieczyszczonego oleju hydraulicznego i pecherzykéw powietrza na cze$ciowo
odkregconym korku wlewu (53).

Przytrzymac zespét ttoka pneumatycznego az przestanie wyptywac olej i bgble powietrza. (Rys. 5)

Lekko dokreci¢ korek wlewu (53) i wyciagna¢ zespét ttoka pneumatycznego (66).
Rys. 3

0,12"(3 mm)

WiIa¢ wiecej oleju hydraulicznego do tulejki dolnej (61), az do

poziomu uszczelki dociskowej i wcisng¢ zespodt tloka 0,14" (3.6 mm
pneumatycznego (66) w tulejke dolng (61). Powolnym,

ptynnym ruchem wecisng¢ ttok pneumatyczny 5 — 6 razy do wewnatrz, a
potem na zewnatrz. .
Nastepnie wyciagna¢ go i sprawdzi¢ czy na Korek wiewu (53)
powierzchnie oleju wyptywajg pecherzyki powietrza.
Jesli nadal one wyplywaja, powtarza¢ te czynnosci az do znikniecia
pecherzykow. (Rys. 6).

Moze okazaé sie konieczne powtarzanie tej procedury 2 - 3 w celu catkowitego odpowietrzenia uktadu szczek (3)
hydraulicznego nitownicy.

Jesli po trzech powtdrzeniach powietrze nadal wystepuje w oleju, nalezy powréci¢ do czynnosci nr 5 i ponownie
rozpoczaé od spuszczenia oleju hydraulicznego z nitownicy.

Prowadnica

Rys. 4 Rys. 5

Uszczelka
dociskowa (21) /# /

Zespot rurki (78)

Zespot tloka pneum. (66)

Zespot tloka pneumatycznego (66)
Tulejka dolna (61)

Korek wlewu (53)
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Embhart Teknologies - 50 Shelton Technology Center, Shelton CT 06484, USA - Tel. +1 (203) 924-9341 — Faks +1 (800) 225-5614

Gdy w oleju nie ma juz pecherzykéw powietrza, dola¢ oleju hydraulicznego do tulejki dolnej (61) az do poziomu
uszczelki dociskowej (21).

Sprawdzi¢, czy prowadnica szczek (3) jest poluzowana (patrz czynnos$¢ nr 7). Wcisng¢ zespét ttoka pneumatycznego
(66) i zespot rurki (78) do potowy w tulejke dolng (61). Przytrzymujac ttok pneumatyczny w tym potozeniu zatozy¢
ponownie obudowe przednig i dokreci¢ jg reka.

Czystq szmatkg usunaé dokfadnie olej z zespotu tloka pneumatycznego (66), zespotu rekojesci dolnej (63) i tulejki
dolnej (61). Natozy¢ komore (110) na zesp¢t ttoka pneumatycznego (66), a nastepnie obréci¢ nitownice w normalne
potozenie i dociggna¢ cztery wkrety imbusowe (111) momentem obrotowym 7,5 — 8,5 N-m.

Zdja¢ obudowe przednig (6), i dokreci¢ reka do oporu prowadnice szczek (3).

Odkreci¢ korek wlewu (53) o okoto 3 - 3% petnego obrotu lub o 0,14" (3,6 mm), aby umozliwi¢ wydostanie sie
nadmiaru oleju hydraulicznego i pecherzykéw powietrza. Gdy olej przestanie juz wyplywac¢, dociagna¢ korek wlewu

gap (Rys. 7).

Whytrze¢ wszelkie zanieczyszczenia oraz olej z nitownicy.

Zatozy¢ ponownie obudowe przednig (6) i pojemnik trzpieni (113). Rys. 7

\ Korek wlewu (53)

Uwaga: przy montazu i demontazu nitownicy nalezy dopilnowaé, aby zadne czastki metalu ani

inne zanieczyszczenia nie dostaly sie do oleju hydraulicznego i wnetrza komory.

Strona 20



Obstuga techniczna

Harmonogram zapobiegawczej obstugi technicznej

Element nitownicy

Czynnosc¢

Czestotliwos¢ wykonywania

Czes¢ przednia

Oczysci¢ i nasmarowac —
patrz “Obstugiwanie czesci

przedniej”

Raz dziennie lub co 5.000 zatozonych
nitow.

Szczeki

Sprawdzenie wzrokowe —
sprawdzi¢, czy szczeki nie
pekly i czy nie nastgpito
uszkodzenie lub zuzycie
mechaniczne ich zebow.

Przy kazdorazowym obstugiwaniu
technicznym czesci przedniej lub gdy
szczeki Slizgaja sie na trzpieniu.

Pojemnik trzpieni

Oprdézni¢ pojemnik

Gdy ilos¢ zgromadzonych w pojemniku
zerwanych trzpieni zaczyna utrudniaé

wprowadzanie do niego dalszych trzpieni.

(pojemnos¢ pojemnika zalezy od
rozmiaru nita — miesci on okoto 50 - 60
nitéw o srednicy 4,8 — 6,4 mm ).

Oczysci¢ ttumik pojemnika

Raz na tydzien lub gdy podci$nienie w
uktadzie MCS spadnie do poziomu
uniemozliwiajgcego dalsze zasysanie
zerwanych trzpieni do pojemnika.

Uwaga: stosowaé wylacznie srodki smarne zalecane przez firme Emhart.
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Informacje nt. bezpieczenstwa stosowanych materiatow

SMAR USZCZELNIAJACY
(nr katalog. PSAQ75508P)

LUBRIPLATE® 130-AA

Producent:

Fiske Brothers Refining Co.

Tel.: (419) 691-2491

Pomoc w nagtych wypadkach: (800) 255-3924

ALVANIA® EP Grease 1
Kod produktu: 71124
Producent:

Shell Oil Products

Tel.: (877) 276-7285

Nr karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej (MSDS): 57072E-5

Pierwsza pomoc:

KONTAKT ZE SKORA;:

Zdja¢ catq zanieczyszczong odziez oraz zmy¢
skore ciepta woda z mydtem. W przypadku
wstrzyknigcia pod ci$nieniem pod skore, bez
wzgledu na ilos¢ NATYCHMIAST zasiegna¢
porady lekarza. Zwtoka moze spowodowac
utrate czesci ciata, do ktorej zostat wstrzykniety
smar.

SPOZYCIE:
Natychmiast zasiggna¢ porady lekarza. Nie
prowokowac¢ wymiotow.

KONTAKT Z OCZAMI:

Przemywac¢ oczy czystg woda przez 15 minut az
do ustgpienia podraznienia. Jesli podraznienie
utrzymuje sie zasiegna¢ porady lekarza.

Postepowanie w przypadku pozaru:
TEMPERATURA ZAPLONU: COC- 400°F
(204°C)

Schtodzi¢ wodg pojemniki narazone na wysokg
temperature.

Gasi¢ piang, proszkiem, dwutlenkiem wegla lub
natryskiem wody.

Oddziatywanie na srodowisko:
UTYLIZACJA ODPADOW:

Przestrzegac¢ stosownych przepiséw nt.
utylizacji. Utylizowa¢ wchioniety materiat w
zatwierdzonym obiekcie utylizacji odpadow.

WYDOSTANIE SIE DO SRODOWISKA:
Zeskroba¢ smar, a pozostato$¢ zmy¢é
odpowiednim rozpuszczalnikiem naftowym lub
usuna¢ przy uzyciu absorbentu.

Obchodzenie sie z

substancja/przechowywanie

Trzymac¢ pojemniki zamknigte, gdy nie sg
uzywane. Nie manipulowa¢ smarem ani nie
przechowywaé go w poblizu zroédet ciepta, iskier,
ptomienia lub silnych utleniaczy.

Lubriplate® jest zarejestrowanym znakiem
towarowym firmy Fiske Brothers Refining
Company.

OLEJ DO SZCZEK
(nr katalog. PRG510-130)

OLEJ HYDRAULICZNY
(nr katalog. PRG540-130)

SUNPAR 107

Producent:

Sunoco, Inc.

Pomoc w nagtych wypadkach:
(800) 424-9300

Pierwsza pomoc:

KONTAKT ZE SKORA;:

Zmywac wodg z mydtem az do
ustgpienia zapachu. W
przypadku wystapienia
zaczerwienienia lub opuchlizny
zasiegna¢ porady lekarza. Uprac
zanieczyszczong odziez przed
jej ponownym uzyciem.

SPOZYCIE:

Nie prowokowaé wymiotéw! Nie
podawac ptynéw! Natychmiast
zasiggna¢ porady lekarza.
Niewielkie ilosci, ktére
przypadkowo dostaty sie do ust
nalezy wyptuka¢ az smak
substancji zaniknie.

KONTAKT Z OCZAMI:
Przeptuka¢ woda.

Postepowanie w
przypadku pozaru:
TEMPERATURA ZAPLONU:
przekracza 200°F (93°C).

Moze sie pali¢. Gasi¢ natryskiem
wody, piang, proszkiem lub
dwutlenkiem wegla.

Oddziatywanie na
srodowisko:

UTYLIZACJA ODPADOW:
Nie wylewa¢ do kanalizacji
sanitarnej ani burzowe;j.
Utylizowa¢ za posrednictwem
upowaznionych stuzb.

WYDOSTANIE SIE DO
SRODOWISKA:

Ograniczy¢ powierzchnig
rozlewu. Zaabsorbowaé
materiatem obojetnym i usunaé
go topata, miottg lub
odkurzaczem.

Obchodzenie si¢ z

substancja/przechowywanie

Przechowywa¢ zgodnie z NFPA
Klasa IlIB. Unika¢ dtuzszego
wdychania mgty lub oparéw.
Unika¢ przedtuzonego lub
powtarzajacego si¢ kontaktu ze
skoéra. Unika¢ kontaktu z oczami.
Zmy¢ doktadnie olej po
kontakcie z nim.

MOBIL DTE 26

Producent:

ExxonMobil Corporation

Pomoc w nagtych wypadkach: (609) 737-4411
MSDS Fax on Demand: (613) 228-1467

Nr karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej (MSDS) 602649-00

Shell TELLUS 68

Producent:

SOPUS Products

Informacja BHP: (877) 504-9351

Pomoc w zakresie karty MSDS:

(877) 276-7285 Nr karty MSDS 402288L-0

Dystrybutor:
Emhart Teknologies
Tel.: (203) 924-9341

Pierwsza pomoc:

KONTAKT ZE SKORA;:

Zdja¢ zanieczyszczong odziez i obuwie oraz
usungc¢ olej ze skory.

Sptukaé skére woda, a nastepnie umy¢ woda z
mydtem. W przypadku wystapienia podraznienia
zasiegna¢ porady lekarza.

SPOZYCIE:

Nie prowokowa¢ wymiotéw. Najczesciej nie sg
potrzebne zadne $rodki zaradcze, chyba, ze
spozyto duzg ilos¢ oleju. Na wszelki wypadek
zasiegna¢ porady lekarza.

KONTAKT Z OCZAMI:
Sptuka¢ woda. W przypadku wystapienia
podraznienia zasiggna¢ porady lekarza.

Postepowanie w przypadku pozaru:
TEMPERATURA ZAPLONU: 390°F/198,9°C
Olej jest Izejszy od wody i moze zapali¢ sie
ponownie na jej powierzchni. Gasi¢ mgta wodna,
piang alkoholowa, proszkiem lub dwutlenkiem
wegla. Nie stosowac¢ bezposredniego strumienia
wody.

Oddziatywanie na srodowisko:
WYDOSTANIE SIE DO SRODOWISKA:
Zaabsorbowac pozostatosci materiatem takim jak
glinka, piasek lub inny odpowiedni materiat,
umiesci¢ w nieprzeciekajacym pojemniku i
zamkna¢ szczelnie do odpowiedniej utylizacji.
Postepowanie z substancja:

Zmy¢ woda z mydtem przed jedzeniem,
paleniem, stosowaniem kosmetykow lub
skorzystaniem z toalety. Usung¢ nalezycie z
artykutow skérzanych, takich jak obuwie czy
paski, ktérych nie mozna podda¢ dekontaminacii.
Stosowac¢ w miejscach o dobrej wentylaciji.
Przechowywanie:

Przechowywa¢ w chfodnym, suchym miejscu o
odpowiedniej wentylacji. Trzymac¢ z dala od
otwartego ptomienia i wysokich temperatur.

Prosimy o korzystanie z aktualnej karty charakterystyki substancji niebezpiecznej (MSDS), zawierajacej petne informacje.

Mozna jg otrzymac¢ w punkcie zakupu.
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Identyfikacja niesprawnosci oraz ich usuwanie

Objaw

Prawdopodobna przyczyna

Dziatania zaradcze

NITOWNICA NIE DZIALA

Nitownica nie jest przytaczona do zrodta
sprezonego powietrza.

Zawor OS znajduje sie w potozeniu OFF
(“ZAMKNIETY").

Niedostateczne ci$nienie powietrza.

Zbyt wysokie cisnienie powietrza.
Niedostateczny poziom oleju hydraulicznego w
nitownicy.

Przytaczy¢ nitownice do odpowiedniego zrddta
sprezonego powietrza.

Przesuna¢ zawor OS w potozenie ON
(“OTWARTY”).

Wyregulowa¢ cisnienie powietrza.
Wyregulowa¢ cisnienie powietrza.

Poddac nitownice serwisowaniu przez
uprawnionego pracownika.

NITOWNICA NIE POWRACA W
POLOZENIE POCZATKOWE

Prawdopodobne zaciecie na skutek
zanieczyszczen w obudowie przedniej.

Przeprowadzi¢ “Obstugiwanie techniczne czesci
przedniej” i sprawdzi¢, czy nie wystepuje
zanieczyszczenie albo uszkodzenie.

WYPADAJA SKOKI ROBOCZE

Niedostateczny poziom oleju hydraulicznego.

Poddac nitownice serwisowaniu przez
uprawnionego pracownika.

SZCZEKI SLIZGAJA SIE NA
TRZPIENIACH

Szczgki sq zanieczyszczone lub wymagaja
smarowania.
Zuzycie mechaniczne szczek.

Oczysci¢ lub nasmarowac szczeki.

Wymieni¢ szczeki.

SZCZEKI NIE OTWIERAJA SIE

Zanieczyszczona obudowa przednia, szczgki
lub ich prowadnica.

Poluzowana obudowa przednia.
Nadmierna ilo$¢ oleju hydraulicznego w
nitownicy.

Przeprowadzi¢ “Obstugiwanie techniczne czesci
przedniej* i oczysci¢ wnetrze obudowy przednie;j.

Dokreci¢ obudowe przednia.
Poddac nitownice serwisowaniu przez
uprawnionego pracownika.

TRZPIENIE KLEJA SIE DO
SZCZEK

Szczegki sg zanieczyszczone lub wymagaja
nasmarowania.

Przeprowadzi¢ “Obstugiwanie techniczne czesci
przedniej“ w celu oczyszczenia | nasmarowania
szczek.

NIT NIE WCHODZI W
KONCOWKE ROBOCZA,

Nieprawidtowa koricéwka robocza.

koncowki roboczej.

Zainstalowa¢ prawidtowa koncoéwke robocza.

koncowki roboczej i przejrze¢ parametry uzytkowe
w celu zapewnienia prawidtowego nitowania.

TRZPIENIE NITOW NIE
ZRYWAJA SIE

Nit nie jest catkowicie speczany.

Zbyt duza sita potrzebna do zerwania trzpienia.

Niedostateczne ci$nienie sprezonego
powietrza.

Powtérzy¢ skok lub zmieni€ nit.

Uzy¢ nitownicy o wyzszych parametrach.
Wyregulowa¢ cisnienie powietrza na wymagang
wartosc.

NIE DZIALA UKLAD MCS

Nitownica nie jest przytaczona do zrodta
sprezonego powietrza.

Brak pojemnika lub jego szczelnosci.
Zablokowany tor trzpienia.

Przytaczy¢ nitownice do odpowiedniego zrddta
sprezonego powietrza.

Sprawdzi¢ pojemnik na trzpienie.

Oczyscic¢ tor trzpienia.

StABE PODCISNIENIE

Zanieczyszczony ttumik.

Pojemnik jest wypetniony trzpieniami.
Niedostateczne ci$nienie sprezonego
powietrza.

Oczysci¢ lub wymieni¢ thumik.
Oprozni¢ pojemnik z trzpieni.
Wyregulowac cisnienie powietrza.
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Deklaracja zgodnosci z normami EC

My, Emhart Teknologies
Tucker Fasteners Limited

Birmingham B42 1BP
Wielka Brytania

oswiadczamy, ze:

nitownica ProSet® 3400,
réwniez w wersji ProSet® 3400 MCS

spetnia wymagania nastepujacych norm:

EN ISO 12100 cze$¢ 1 2 ISO prEN 15744
ISO 3744 EN 28662 - 1
ISO prEN 792 cze$¢ 1 EN 12096

EN ISO 4871

Zgodnie z postanowieniami Dyrektywy Maszynowej 98/37/EEC, zastepujacej Dyrektywe 89/392/EEC oraz
nowelizujace jg Dyrektywy 91/368/EEC, 93/44/EEC i 93/68/EEC.

=
Podpisano:

Eymard Chitty, Wice-Prezes ds. Badawczo-Rozwojowych

Birmingham,
1 lipca 2008 r.
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Stany Zjednoczone

50 Shelton Technology Center
P.O. Box 859

Shelton, CT 06484

USA

Tel. +1877-EMHART1

Faks + 1 800-225-5614

Kanada

9870 Boulevard du Golf
Anjou, Quebec H1J 2Y7
Canada

Tel. +514-351-0330
Faks +514-351-0458

Brazylia

Rua Ricardo Cavatton, 226 LAPA
CEP 05038-110 Sao Paulo, SP
Brazil

Tel. +55-11-3871-6460

Faks +55-11-3611-3508

Meksyk

Bosque de Radiatas No 42
Bosques de las Lomas
05120 México, D.F.

Tel. +52-555-326-7100
Faks +52-555-326-7141

EUROPA

Dania

Farverland 1B
DK-2600 Glostrup
Denmark

Tel. +45-4484-1100
Faks +45-4484-6212

Finlandia
Hyttmastargranden 4,
FIN-02780 ESBO
Finland

Tel. +358 9 8190060
Faks +358 9 812428

Francja

ZA des Petits Carreaux

Batiment Haute Technologie No 8
2 bis, Avenue des Coquelicots
94385 Bonneuil-Sur-Marne
France

Tel. +33-1-5671-2424

Faks +33-1-5671-2434

Norwegia
Postboks 153, Leirdal
1009 Oslo, Norway
Tel. +47 2290-9990
Faks +47 2290-9980

Hiszpania

Carretera M-300 Km 29,700
28802 Alcala de Henares
Madrid, Spain

Tel. +34-91-887-1470
Faks +34-91-882-3602

Szwecja
Skjutbanevagen 6

SE-701 44 Orebro, Sweden
Tel. +46 19 2058000
Faks +46 19 260038

W. Brytania
177 Walsall Road

Perry Barr

Birmingham, B42 1BP
United Kingdom

Tel. +44 (0) 121 331-2460
Faks +44 (0) 121 356-1598

Holandia
Vrijthof 23

6211 LE Maastricht
Tel: +31 43 8506400
Fax: +31 43 850418

AZJA/WYBRZEZE
PACYFIKU

Japonia

Shuwa Kioicho Park Building 302
3-6 Kioicho, Chiyoda-Ku

Tokyo, 102-0094, Japan

Tel. +81-03-3265-7291

Faks +81-03-3265-7298

Korea Pid.

Rm 609, Seorin Bldg.
45-15 Yeoido-Dong
Yeongdeungpo-Ku

Seoul, 150-891, R.O. Korea
Tel. +82-2-783-9226

Faks +82-2-783-9228

Chiny

488 Jia Tang Road

Jiading District

Shanghai 201807

People’s Republic of China
Tel. +86-21-5954-8626
Faks +86-21-5954-8775

Zapraszamy na naszg strong internetowa; http://www.emhart.com
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