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Gtowica do nitonakretek

ND
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1. OBSZAR ZASTOSOWANIA

Gtowica do montazu nitonakretek stalowych oraz aluminiowych.

Nitonakretki stalowe Nitonakretki aluminiowe
M3 M3
M4 M4
M5 M5
M6 M6
M8 M8

2. SPECYFIKACIA

waga 500 g
wymiary 141 x 60 mm
szeSciokatny trzpien napedu 8 mm
sita osadzania 10000 N
max moment obrotowy na wejsciu 12 Nm

3. WYPOSAZENIE

» Gtowica ND
»  Gtowice M3, M4, M5, M6, M8

? Trzpier M3, M4, M5, M6, M8
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4. BEZPIECZENSTWO

k-

Z zasadami bezpieczenstwa musi zapoznac sie kazdy uzytkownik narzedzia oraz stosowac je

w praktyce.

k-

Firma Wojtech chetnie doradzi Panstwu jak prawidtowo korzystac¢ z narzedzia.

» Narzedzie moze by¢ podigczane do elektronarzedzia wyposazonego w uniwersalny uchwyt

wiertarski.
» Maksymalny moment obrotowy na narzedziu nie moze by¢ ustawiony powyzej 12 Nm.
» Narzedzie przeznaczone jest jedynie do montazu nitonakretek.
» Nie wolno uzywac gtowicy w jakikolwiek inny sposéb niezgodny z przeznaczeniem.
L4 Nigdy nie nalezy celowac narzedzia w osoby lub inne obiekty niezwigzane z nitowaniem.

L4 Nie wolno przeprowadzaé¢ zadnych modyfikacji ani zmian. Firma Wojtech nie ponosi
odpowiedzialnosci za dokonane tego rodzaju korekty. Modyfikacje lub zmiany pozbawiajg prawa

do roszczen z tytutu gwarancji.

» Narzedzie musi by¢ regularnie sprawdzane i kontrolowane pod katem ewentualnych

uszkodzen.
» Wszelkie konserwacje powinny by¢ przeprowadzane przez przeszkolone osoby.

» Przed uzyciem narzedzia nalezy obra¢ pozycje na stabilnym podtozu.

k-

Nalezy zabezpieczy¢ luine czesci garderoby oraz diugie wtosy przed wkreceniem sie w

urzadzenie.

5. OPIS NARZEDZIA

b

Gumowy uchwyt gtowicy — poz. 1

b

Szesciokatny trzpien napedu — poz. 2

b

Elektronarzedzie z uchwytem wiertarskim — poz. 3
» Trzpien gwintowany — poz. 5

» Gtowica — poz. 6

UWAGA!
Trzpien gwintowany oraz gtowica posiada lewy gwint (dokrecanie w lewo, odkrecanie w prawo). Trzpien

gwintowany powinien zosta¢ mocno dokrecony za pomocg klucza ptaskiego 8 (rys Al).
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6. Pracazgtowicy

Gtowica ND przenosi ruch obrotowy wchodzacy na
trzpien napedowy (poz. 2) na ruch obrotowy lub posuwisty
trzpienia gwintowanego (poz. 5). Kiedy trzpien napedowy
(poz. 2) obraca sie w prawo lub w lewo, trzpien
gwintowany (poz. 5 ) obraca sie réwniez w prawo lub w

lewo (wkrecanie lub wykrecanie z nitonakretki). W

momencie unieruchomienia rekg gumowego uchwytu

gtowicy, ruch obrotowy trzpienia napedowego (poz. 2)
zamienia sie na ruch posuwisty trzpienia gwintowanego
(poz. 5). Dla obrotéw prawych trzpien cofa sie w kierunku
gtowicy (zacigganie nitonakretki), przy obrotach lewych

trzpien wysuwa sie z gtowicy.

6.1. Montaz gtowicy w uchwycie wiertarskim

1. Witozy¢ trzpien napedowy (poz. 2) do uchwytu E
wiertarskiego elektronarzedzia (poz. 3)
2. Mocno dokrecié¢ uchwyt wiertarski

3. Wybraé minimalng predkos¢ na elektronarzedziu (B1)
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6.2. Wybo6r momentu obrotowego

W zaleznosci od rozmiaru montowanej nitonakretki
nalezy wybra¢ maksymalny moment obrotowy na
. @ | #
elektronarzedziu. Na rysunku (C) pokazano zalecane gy Il sy
;. . ;. . 1ltﬂn$kf¢§kl dl:;kr(:s'_'a_'i‘q,cy
wartosci momentu obrotowego w zaleznosci od rozmiaru
M3 >2 Nm
nitonakretki. Nalezy pamietaé, ze warto$¢ ,#” na INC6-32 | <3 Nm
) ) ) ) M4 >4 Nm
elektronarzedziu nie odpowiada momentowi INC830 | <5Nm
obrotowemu. Uzytkownik musi wczesniej dokonac préb Mo >4 Nm
UNC10-24 | <7 Nm
na montowanej nitonakretce, rozpoczynajagc od UNF10-32
W8 >7TNm
najmniejszego momentu obrotowego (zwykle ,1” na Wi£20 | <8Nm
lekt di d tadei . L . Ve G Nm
elektronarzedziu) do wfasciwego powodujacego jej w5161 | <10NmM
zaciggniecie.
UWAGA!

Nie zaleca sie ustawiania elektronarzedzia do pracy jako wiertarka (wytgczone sprzegto momentu
obrotowego). Za wysoki moment obrotowy moze doprowadzi¢ do uszkodzenia gtowicy, gdyz po
zanitowaniu moment obrotowy przenoszony jest wytgcznie na mechanizm gtowicy. Tryb wiercenia

moze by¢ warunkowo ustawiony dla narzedzia ktérego moment obrotowy nie przekracza 12 Nm.

6.3. Przygotowanie do nitowania

1. Ustawic lewe obroty na elektronarzedziu

2. Przytrzymujac lekko gumowy uchwyt gtowicy
uruchomi¢ lewe obroty narzedzia, ktore
doprowadzg do  wysuniecia sie  trzpienia
gwintowanego z gtowicy (D1)

3. Poczatek obrotdw gumowego uchwytu glowicy
informuje nas o catkowitym wysunieciu trzpienia

gwintowanego (D2)
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6.4. Wkrecanie nitonakretki

1. Ustawi¢ prawe obroty na elektronarzedziu

2. Uruchomi¢ prawe obroty narzedzia; uchwyt gtowicy
obraca sie w prawo (E1)

3. Na obracajacy sie gwintowany trzpien nakrecié
nitonakretke

4. Zatrzymaé¢ obroty w momencie catkowitego

wkrecenia sie nitonakretki (E2)

6.5. Nitowanie

il W16z nakrecong nitonakretke do otworu montazowego (F1)

2. Ustawic prawe obroty na elektronarzedziu E

# Moment

3. Silnie przytrzymaj reka gumowy uchwyt gtowicy i
dokrecajgcy
Trzask, trzask ...

uruchom prawe obroty narzedzia, rozpocznie sie
proces zaciggania nitonakretki (F2)

4. Po zacisnieciu nitonakretki ustyszysz
charakterystyczny trzask sprzegta elektronarzedzia

(F2)

5. Wytacz prawe obroty narzedzia (F2)
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6.6. Wykrecanie nitonakretki

1. Ustawic¢ lewe obroty na elektronarzedziu

2. Silnie przytrzymaj reka gumowy uchwyt gtowicy i uruchom lewe obroty narzedzia do momentu
rozpoczecia wysuwania sie trzpienia gwintowanego (G1)

3. Zwolni¢ gumowy uchwyt gtowicy i kontynuowac lewe obroty, uchwyt gumowy obraca sie w
lewo, trzpien gwintowany wykreca sie z nitonakretki (G2)

4. Po wykreceniu nitonakretki, wytacz lewe obroty narzedzia

6.7. Reczne wykrecanie nitonakretki

W  przypadku zatrzymania elektronarzedzia
(roztadowanie baterii) istnieje mozliwos¢ recznego

wykrecenia nitonakretki (H).
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6.8. Reczna praca

Mozliwe jest uzycie gtowicy bez elektronarzedzia za
pomocg klucza 8mm. Trzymajagc w reku gumowy uchwyt
gtowicy i dokrecajac trzpien szesciokgtny za pomoca klucza w
prawo, dokonujemy nitowania nitonakretkg (zacigganie

nitonakretki).

7. Konserwacja

Nalezy okresowo dokonac czyszczenia oraz smarowania trzpienia gwintowanego.
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