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1. OBSZAR ZASTOSOWANIA

Gtowica do montazu nitéw zrywalnych z dowolnego materiatu.

Nity aluminiowe Nity stalowe Nity nierdzewne
srednica [mm] srednica [mm] srednica [mm]
3,2 3,2 3,2
4,0 4,0 4,0
4,8 4,8 4,8
6,4 6,4 6,4

7,5

2. SPECYFIKACIA

waga 600 g
wymiary 180 x 60 mm
szeSciokatny trzpien napedu 8 mm
sita osadzania 10000 N
max moment obrotowy na wejsciu 15Nm
zalecane napiecie elektronarzedzia 12V -18V

3. WYPOSAZENIE

> Gtowica HP

» Noski 3,2 mm, 4,0mm, 4,8mm, 6,4mm
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4. BEZPIECZENSTWO

4 Z zasadami bezpieczenstwa musi zapoznac sie kazdy uzytkownik narzedzia oraz stosowac je

w praktyce.
» Firma Wojtech chetnie doradzi Panstwu jak prawidtowo korzystac¢ z narzedzia.

» Narzedzie moze by¢ podigczane do elektronarzedzia wyposazonego w uniwersalny uchwyt

wiertarski.
» Maksymalny moment obrotowy na narzedziu nie moze by¢ ustawiony powyzej 15 Nm.
4 Narzedzie przeznaczone jest jedynie do montazu nitéw zrywalnych.
» Nie wolno uzywac gtowicy w jakikolwiek inny sposdb niezgodny z przeznaczeniem.
» Nigdy nie nalezy celowa¢ narzedzia w osoby lub inne obiekty niezwigzane z nitowaniem.

» Nie wolno przeprowadza¢ zadnych modyfikacji ani zmian. Firma Wojtech nie ponosi
odpowiedzialnosci za dokonane tego rodzaju korekty. Modyfikacje lub zmiany pozbawiajg prawa

do roszczen z tytutu gwarancji.

» Narzedzie musi by¢ regularnie sprawdzane i kontrolowane pod katem ewentualnych

uszkodzen.
» Wszelkie konserwacje powinny by¢ przeprowadzane przez przeszkolone osoby.
> Przed uzyciem narzedzia nalezy obra¢ pozycje na stabilnym podtozu.

» Nalezy zabezpieczy¢ luzne czesci garderoby oraz diugie wtosy przed wkreceniem sie w

urzadzenie.

5. OPIS NARZEDZIA

» Gumowy uchwyt gtowicy — poz. 1

» Szesciokatny trzpien napedu — poz. 2
> Wymienny nosek — poz. 3

» Otwor kontrolny — poz. 4

» Elektronarzedzie —poz. 5
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6. Pracazgtowica

Gtowica HP przenosi ruch
obrotowy wchodzacy na trzpien E

napedowy (poz. 2) na ruch

liniowy mechanizmu zrywajgcego

nit. Ruch liniowy mechanizmu

zrywajacego powstaje w

momencie przytrzymania @ i
gumowego uchwytu gtowicy reka NN

i wiaczeniu prawych lub lewych Trzask, trzask ((((((

obrotéw elektronarzedzia. W

przypadku lewych obrotéw, mechanizm zrywajacy przesuwa sie w kierunku wymiennego noska do
momentu zakrycia otworu kontrolnego (poz.4). W przypadku prawych obrotéw, mechanizm zrywajacy
przesuwa sie w kierunku elektronarzedzia powodujgc odkrycie otworu kontrolnego (poz.4). Mechanizm

zrywajacy w swoich kraricowych potozeniach wydaje charakterystyczny dzwiek ,trzask, trzask”.

6.1. Montaz gtowicy w uchwycie wiertarskim

1. Witozy¢ trzpien napedowy (poz.2) do uchwytu wiertarskiego
elektronarzedzia
2. Mocno dokreci¢ uchwyt wiertarski
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6.2. Przygotowanie do nitowania

1. Zamontuj odpowiedni rozmiar noska nitownicy

2. Upewnij sie ze otwdr kontrolny jest zakryty (mechanizm zrywajgcy maksymalnie dosuniety do
noska nitownicy, stycha¢ charakterystyczny ,trzask, trzask”)

3. Umies¢ nit zrywalny (poz.7) w nosie nitownicy (kotnierz tba nita musi opiera¢ sie o nosek

narzedzia).

4, Wymiary odpowiednich nitéw do gtowicy podano w tabeli (rys. C)

5. Dtugosc tha nita musi by¢ dobrana do grubosci materiatu w ktérym nit bedzie osadzany (rys.

D).- nieodpowiednia dtugosc trzpienia moze doprowadzi¢ do uszkodzenia szczek narzedzia.

@D oM L
3,2mm |>1,8mm| >26mm
gD 18" | <2,4mm| <31mm
| |« [4,0mm [>2,0mm]| >26mm
5/32" |<2,2mm| <33mm
" 4.8mm [>2,7/mm| >29mm
3/16" [<2,8mm| <34mm
—| [ 6,4mm [>3,/mm| >30mm
| 147 |<3,9mm | <34mm
2 |'75mm [>4,2mm| >30mm
g M 516" | <4,4mm | <34mm
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6.3. Nitowanie

Nitowanie musi przebiega¢ prostopadle do ptaszczyzny otworu w ktérym bedzie sie ono odbywac.

Niedopuszczalne jest odchylenie osi ,,A” narzedzia od osi ,,B” otworu montazowego (bardzo duze

ryzyko pekniecia szczek).

1. Ustawi¢ prawe obroty na elektronarzedziu

2. Umiesci¢ nit w nosku gtowicy, a nastepnie w otworze

przeznaczonym do montazu

3. Przytrzymujgc gumowy uchwyt gtowicy uruchomié

prawe obroty na elektronarzedziu.

4, Mechanizm zrywajacy doprowadzi do zerwania nita.

6.4. Wyrzucenie zerwanego trzpienia

1. Ustawic¢ lewe obroty na elektronarzedziu
2. Przechyli¢ gtowice ku dotowi
3. Przytrzymujgc  gumowy  uchwyt  gtowicy

uruchomi¢ lewe obroty na elektronarzedziu.

4, Zatrzymaé obroty w momencie powstania

charakterystycznego dzwieku ,trzask, trzask”

5. Przed wiozeniem kolejnego nita upewnic sie, ze poprzedni trzpien zostat wyrzucony
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7. Konserwacja

Nalezy okresowo dokona¢ czyszczenia oraz smarowania E 5@ 1
szczek (poz 6) X
2

LTSy

8. Gwarancja

W okresie gwarancji, klient nie moze wykonywaé zadnych napraw narzedzia z wyjgtkiem
dozwolonych przez producenta narzedzia (7. Konserwacja).

Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesiecy od daty sprzedazy narzedzia.

Gwarancja obowigzuje jesli przestrzegane sg wszystkie punkty niniejszej instrukcji.

Z gwarancji wytgczone sg szczeki jako element ulegajacy normalnemu zuzyciu.
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