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Instrukcja obstugi
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1. Bezpieczenstwo

e Z zasadami bezpieczenstwa musi zapozna¢ sie kazdy uzytkownik narzedzia oraz
stosowac je w praktyce.

e Firma Wojtech chetnie doradzi Panstwu jak prawidtowo korzysta¢ z narzedzia.
e Narzedzie moze byc¢ zasilane wytgcznie sprezonym powietrzem.

e Przy odigczaniu narzedzia od zrodfa zasilania sprezonym powietrzem nalezy mocno
trzymac waz, aby nie odnie$¢ obrazen od koncowki.

e Przed wymiang noskow i oproznianiem pojemnika zawsze nalezy odtgczy¢ doptyw
sprezonego powietrza.

e Przed naprawg lub konserwacjg zawsze nalezy odigczy¢ doptyw sprezonego
powietrza.

o Narzedzie przeznaczone jest jedynie do montazu nitéw zrywalnych.

e Nie wolno uzywac nitownicy w sposob niezgodny z przeznaczeniem.

e Nigdy nie nalezy celowac narzedzia w osoby lub inne obiekty niezwigzane z nitowaniem.

e Nie wolno przeprowadza¢ zadnych modyfikacji ani zmian. Firma Wojtech nie ponosi
odpowiedzialnosci za dokonane tego rodzaju korekty. Modyfikacje lub zmiany pozbawiajg

prawa do roszczen z tytutu gwarancji.

o Narzedzie musi by¢ regularnie sprawdzane i kontrolowane pod katem ewentualnych
uszkodzen.

o Wszelkie konserwacje powinny by¢ przeprowadzane przez przeszkolone osoby.
o Przed uzyciem narzedzia nalezy obra¢ pozycje na stabilnym podfozu.

¢ Nie wolno zastania¢ ani blokowac otworow wylotowych powietrza w jakiejkolwiek czesci
narzedzia.

e Cisnienie robocze nie moze przekracza¢ 7 bar.

e Uzywajgc nitownicy nalezy uzywac¢ okularéw ochronnych. Chroni¢ oczy powinna takze
kazda osoba znajdujgca sie w zasiegu pracy narzedzia.

o Nalezy chroni¢ skére przed kontaktem z olejem hydraulicznym gdyz moze on powodowaé
u niektorych osob uczulenie.

e Nalezy zabezpieczyC luzne czesci garderoby oraz diugie wiosy przed wkreceniem sie w
urzadzenie.

e Zaleca sie zabezpieczenie stuchu.

www.wojtech.compl ’0’ Waitech sc. ul Morgowa 9 91-223 k6d,
e-mail: wojtech@wojtech.compl ‘ telfax: 42 652 11 89 NIP:947-194-64-25



W JiecC i

rozwiqzania dla przemystu

N5
=1\

2. Charakterystyka
e Mocne i trwate narzedzie do nitow zrywalnych.
e Dtluzszy skok pozwalajgcy na zrywanie dtuzszych nitow za jednym razem.
o  Woysokiej jakosci uszczelnienia gwarantujgce dlugg prace narzedzia.
e Ergonomiczna koncowka.
e Lekka konstrukcja powodujgca redukcje obcigzenia operatora narzedziem.
o Wygodny zawor odcinajgcy doptyw powietrza do narzedzia.
3. Parametry techniczne
Noski Skok Cisnienie Sita
Model Zakres pracy . Waga ]
w zestawie roboczy | robocze | osadzania
od 3,2 mm do 4,8 mm @ 3,2 mm
SRC-55P @ 4,0 mm 1,2kg | 18 mm 7 kN
nity zrywalne dowolny materiat @ 4,8 mm
5—7 bar
od 4,0 mm do 6,4 mm @ 4,0 mm
SRC-56P @ 4,8 mm 1,3 kg 20 mm 10 kN
nity zrywalne dowolny materiat @ 6,4 mm
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4. Wymagania

e \Wszystkie narzedzia sg zasilane sprezonym powietrzem o ci$nieniu od 3 do 7 bar.

e Zaleca sie stosowanie regulatorow cisnienia oraz systemow filtrujgcych w instalacji

sprezonego powietrza.

e Nalezy wuzywa¢ suchego przefiltrowanego powietrza nasyconego olejem
antykorozyjnym. Jesli nie jest dostepne, wprowadzi¢ ok. 5 kropli oliwy antykorozyjne;j

W miejscu przytgczenia przewodu z powietrzem 3 razy w ciggu dnia pracy narzedzia.
e Podtgczenie do narzedzia za pomocg ztgczki wkretnej V2 7.

e Przewody doprowadzajgce powietrze powinny by¢ odporne na olej oraz posiadac
wysokg odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne moggce powsta¢ w trudnych

warunkach pracy.

e Przewody doprowadzajgce powietrze muszg mie¢ srednice minimum 6,4 mm lub %2 ”.

5. Obstuga narzedzia

Ustali¢ rozmiar nita jaki bedzie uzywany. Koncowka nosowa (czes¢ nr 1) przykrecona
fabrycznie do gtowicy przedniej (czes¢ nr 3) narzedzia jest przeznaczona dla najwiekszego

rozmiaru nita obstugiwanego przez dane narzedzie.

Wymiana koncoéwki nosowej

e W celu wymiany koncowki nosowej uzy¢ klucza ptaskiego (12mm, brak w zestawie)
obracajgc go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.
e Wybierz koncéwke nosowg odpowiadajgcg rozmiarowi uzywanego nita i wkre¢ jg w

gtowice przednig za pomocg klucza ptaskiego zgodnie z ruchem wskazowek zegara.
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Nitowanie

e Podtgczyé narzedzie do Zrodta sprezonego powietrza.

e Umiescic trzpien nita w otworze koncowki nosowe;j.

e Nacisng¢ przycisk spustowy, rozpocznie sie nitowanie. Po zerwaniu nita zwolni¢ przycisk
spustowy, odchyli¢ narzedzie do tylu - zerwany trzpien zostanie przetransportowany do

pojemnika na zerwane trzpienie.

UWAGA: Nitowanie musi przebiega¢ prostopadle do ptaszczyzny otworu w ktdérym
bedzie sie ono odbywac. Niedopuszczalne jest odchylenie osi trzpienia nita od osi
prostopadtej do otworu montazowego (ryzyko uszkodzenia szczek).

6. Przeglad i konserwacja

Czyszczenie

UWAGA: Na czas czyszczenia nalezy bezwzglednie odtgczy¢ narzedzie od zrédta sprezonego

powietrza.

e Co 10000 cykli (zerwan) narzedzie powinno by¢ czyszczone i naoliwione
e  Odkre¢ gtowice przednig (czes¢ nr 3)

e Zapomocg dwdch kluczy ptaskich (brak w zestawie) odkre¢ obudowe szczek (czesé nr 5)
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e Wyczys¢ szczeki (czes¢ nr 6), rozpierak (czes$¢ nr 7), sprezyne rozpieraka (czesé nr 8),
wewnetrzng czes¢ obudowy szczek (czesc¢ nr 5)

o Zewnetrzng czes¢ szczek smaruje sie jedng kroplg oleju maszynowego

smarujemy gtadkg czesé szczek

e Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci

Uzupetnianie oleju

UWAGA: Podczas uzupetniania oleju narzedzie utrzymujemy w pozycji pionowej. Narzedzie
podtagczamy do zrodta sprezonego powietrza. Nie naciskamy przycisku spustowego.

Gdy zmniejsza sie wydajnos¢ narzedzia (nit nie jest zrywany za pierwszym razem) lub po okoto

1000 cykli (zerwan) nalezy sprawdzi¢ lub ewentualnie uzupeic¢ poziom oleju hydraulicznego.

e  Odkreci¢ $rube imbusowg (czes¢ nr 69) zdjg¢ podkiadke (cze$¢ nr 68) z nitownicy za
pomocg klucza imbusowego.

www.wojtechcompl “‘ Woijtech s.c. ul. Morgowa 9 91-223 kodz,
e-mail: wojtech@wojtech.com.pl ‘ tel/fox: 42 652 11 89 NIP-947-194-64-25



WOJTECH 4

rozwiqzania dla przemystu

e Napehnic strzykawke ( w zestawie) olejem hydraulicznym i wkrecic¢ jg w gwintowany otwor

wlewu oleju.

e Wstrzykna¢ olej do narzedzia do momentu gdy olej znajdujgcy sie w narzedziu bedzie
probowat powrdci¢ do strzykawki. Nacisng¢ dwukrotnie strzykawke w celu upewnienia sie
ze powietrze nie przedostato sie do narzedzia wraz z olejem.

e  Odkreci¢ strzykawke z otworu i umiesci¢ w nim z powrotem podktadke i przykreci¢ mocno
Srube imbusowg za pomoca klucza imbusowego.

e  Zetrze¢ nadmiar oleju wokot otworu wiewu.
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